Karta danych technicznych

DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant

DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant jest dwusktadnikowym, neutralnie utwardzalnym
szczeliwem silikonowym przeznaczonym do szklenia strukturalnego i zautomatyzowanych
procesdéw montazowych.
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Skiad o

Ultraszybki czas wigzania umozliwia znaczng poprawe wydajno$ci w ciggtym procesie
produkcyjnym, zautomatyzowanych procesach montazowych oraz indywidualnych
projektach klejenia strukturalnego

Produkt spetnia wymagania norm europejskich odnosnie szklenia strukturalnego
(ETAG 002)

Znakomita odporno$¢ na procesy starzeniowe i promieniowanie UV zapewnia
dtugotrwate i wytrzymate potaczenie klejonych elementow

Doskonata przyczepno$¢ do szerokiej gamy podtozy bez koniecznosci gruntowania
powierzchni

Dedykowany do wklejania szkta w konstrukcje okienne z PCV, aluminium czy drewna
Doskonata przyczepno$¢ do szerokiej gamy podiozy, w tym szkta powlekanego,
emaliowanego i refleksyjnego, anodowanego i pokrytego farbami poliestrowymi
aluminium oraz stali nierdzewnej

Wysoki poziom wiasciwo$ci mechanicznych

Stabilna lepko$¢ sktadnika podstawowego i utwardzacza

Przenoszenie obcigzen konstrukcyjnych w duzym zakresie

Duza kompensacja przemieszczenia ztacza

Utwardzanie bezzapachowe i niekorozyjne

Doskonata stabilno$¢ w szerokim zakresie temperatur: -50°C do +150°C

Szybka aplikacja przy uzyciu fatwej w obstudze pompy do naktadania kleju
dwusktadnikowego

Stabilny czas cyklu produkcyjnego (np. sklejone zestawy moga by¢ przemieszczane
wzdtuz linii produkcyjnej w ciggu kilku minut od natozenia szczeliwa)

Nie jest wymagana zgodnos¢ partii sktadnika podstawowego i utwardzacza
European approval for structural glazing

European Technical Approval ETA 18/0571 (Kolor Czarna)

Dwuskfadnikowe szczeliwo silikonowe
Utwardzanie neutraine (pod wptywem wilgoci)
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Zastosowania

Dwusktadnikowe szczeliwo silikonowe do szklenia strukturalnego.

Doskonate do stosowania w ciggtym procesie produkcyjnym, zautomatyzowanych
procesach montazowych oraz indywidualnych projektach klejenia, np.:

Szklenie strukturalne

Klejenie konstrukcji okiennych i drzwiowych
Klejenie paneli stonecznych

Klejenie wewnetrznych Scianek dziatowych

Typowe Wiasciwosci
Uwaga dla autoréw specyfikacji: Ponizsze warto$ci nie moga stuzy¢ do przygotowywania specyfikacji.

Testow! Wiasciwosé Jednostka Wartos¢
Skfadnik podstawowy:
Kolor i konsystencja Biata lepka pasta
Gestosc g/ml 1,34
Lepkos¢ (100s") mPa.s 150.000
Utwardzacz:
Kolor i konsystencja Czarna lepka pasta
Gestos¢ g/ml 1,03
Lepkosé (100s) mPa.s 200.000
ASTM D93 Punkt zaptonu - tygiel zamkniety °C 24
Po zmieszaniu
Stosunek mieszania wagowo 100:10 do 100:20 (w zaleznosci od
(sktadnik podstawowy/utwardzacz) oczekiwanej szybkosci utwardzania)
Kolor i konsystencja Czarna, niesptywajaca pasta
ASTM D762 GestoS¢ w proporcji mieszania 100:10 g/ml 1,31
ASTM D762 GestoSC¢ w proporcji mieszania 100:20 g/ml 1,29
Czas pracy (23°C, 50% R.H.) minuty 3-10
Czas osiggniecia pytosuchosci (23°C, 50% R.H.) minuty 5-18
Korozyjno$¢ Nie powoduje koroziji
W stanie utwardzonym: po 7 dniach w 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej
ISO 8339 Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa >18
ASTM D624 Wytrzymato$¢ na rozerwanie kN/m 6,0
ISO 8339 Wydtuzenie catkowite % >300
ASTM D2240 Twardo$¢, Shore A pkt. 45
Dynamiczne obcigzenie projektowe szczeliwa Pa 140.000
Statyczne obcigzenie projektowe szczeliwa Pa 11.000
ASTM C711 Zakres temperatur pracy °C -50 do+150
1. ASTM: American Society for Testing and Materials.
ISO: International Standardization Organization.
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DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant to szybko utwardzalne, dwusktadnikowe
neutralne szczeliwo silikonowe, opracowane specjalnie do szklenia strukturalnego i
zautomatyzowanych proceséw montazowych wymagajacych szybkiego i trwatego wigzania.
DOWSIL™ 994 Bonding Sealant zapewnia doskonatg przyczepno$¢ bez gruntowania do
szerokiej gamy podtozy (PCV, aluminium, drewno). Badania przeprowadzone zgodnie z
ETAG 002 potwierdzity wytrzymatosS¢ klejenia i trwato$¢ wigzania szczeliwa ze szktem i
réznego rodzaju podtozami z PCV, co wspomaga zaawansowane, zautomatyzowane
procesy montazu umozliwiajace zwigkszenie wydajnosci. Neutralny system utwardzania na
bazie alkoxy; utwardzanie w temperaturze pokojowej z wydzielaniem niewielkiej iloci
alkoholu.

DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant zapewnia przyczepno$¢ bez koniecznosci
stosowania podktadu do wiekszosci rodzajow szkta powlekanego i niepowlekanego oraz do
wiekszosci metalowych ramek dystansowych. Szczeliwo to jest zgodne z neutralnie
utwardzanymi szczeliwami konstrukcyjnymi DOWSIL™, takimi jak DOWSIL™ 791 Silicone
Weatherproofing Sealants i neutralnie utwardzanymi szczeliwami do szkta izolacyjnego,
takimi jak DOWSIL™ 3362 Insulating Glass Sealant i DOWSIL™ 3363 Insulating Glass
Sealant, jak rowniez z wiekszoscig materiatow powszechnie stosowanych w procesie
szklenia. Szczegdlnie wazne jest, aby w procesie doboru elementéw systemu (przed
rozpoczeciem produkcji) przeprowadzic - z pozytywnym wynikiem — wymagane préby
przyczepnosci (adhezji) oraz zgodno$ci materiatéw z zastosowanym spoiwem.

Mieszanie i Nakladanie

W celu uzyskania optymalnych wiasciwosci fizycznych szczeliwa silikonowego DOWSIL™
994 Ultra Fast Bonding Sealant zaleca sie, aby jego sktadnik podstawowy i utwardzacz byty
mieszane w bezpowietrznych mikserach, w ktére wyposazona jest wiekszos¢
przemystowych pomp do dozowania dwusktadnikowych klejow silikonowych.

Odpowiednie urzadzenie dozujgco-mieszajace wyposazone w pompe zebatg oraz
mieszadto statyczne, minimalizuje zmienno$ci stosunku mieszania skfadnika podstawowego
i utwardzacza. DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant utwardza sie w temperaturze
pokojowej i szybko uzyskuje maksymalng przyczepno$¢ chemiczng do podtoza.
Wspdtczynnik proporcji mieszania o szerokim zakresie, umozliwia dopasowanie szybkosci
utwardzania szczeliwa do potrzeb procesu technologicznego. Standardowy stosunek
mieszania to 100:10 do 100:20 wagowo, co pozwala uzyska¢ optymalne wtaciwosci
materiatu. Przy takich stosunkach mieszania, otwarty czas roboczy szczeliwa wynosi zwykle
3-10 minut. Dopuszczalne sg niewielkie odchylenia proporcji mieszania, ale powinny one
miesci¢ sie w zakresie od 100:10 do 100:20 wagowo tak, aby osiggngé minimalne
wymagane wiasciwosci spoiwa.

Serwis Techniczny Dow pomoze okre$li¢ minimalny i maksymalny zakres tolerancii
stosunku mieszania w zalezno$ci od indywidualnych potrzeb technologicznych.

Zgodno$¢ numeraciji partii DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant Base and DOWSIL™
994 Ultra Fast Bonding Sealant Curing Agent nie jest wymagana. Przed zatozeniem do
maszyny, zaleca sie doktadne wymieszanie utwardzacza celem uzyskania jego
jednorodnosci. Utwardzacz DOWSIL™ 994 reaguje z wilgocig i dlatego nie powinien byé
narazony na dziatanie powietrza przez dluzszy czas.
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Przygotowanie Powierzchni - Czyszczenie

Przed natozeniem szczeliwa nalezy oczysci¢ powierzchnie klejone - usungé wszystkie ciata
obce oraz zanieczyszczenia, takie jak smary, oleje, kurz, woda, szron, stare uszczelnienia,
kit oraz powtoki ochronne. Powierzchnie metalowe, szklane i z tworzyw sztucznych powinny
zostac oczyszczone za pomoca rozpuszczalnika. Rozpuszczalnik powinien by¢ naktadany i
usuwany za pomoca czystej szmatki wolnej od olejéw oraz nie pozostawiajgcej wtokien. Do
oczyszczenia podiozy zalecany jest srodek czyszczacy DOWSIL™ R-40 Cleaner. Czas
odparowania rozpuszczalnika powinien wynosi¢ przynajmniej 1 minute w warunkach
warsztatowych (w temperaturze pokojowej).

Przygotowanie Powierzchni - Gruntowanie

Dla kazdej realizacji wymagajacej zastosowania szyb zespolonych z uzyciem silikonu,
szklenia strukturalnego lub uszczelnienia pogodowego, przed natozeniem szczeliwa istotne
jest sprawdzenie jego przyczepnosci do konkretnego podtoza. Jezeli wymagane jest
gruntowanie powierzchni, zaleca sie stosowanie podktadu DOWSIL™ 1200 OS Primer.
Podczas gruntowania, czas odparowania podktadu powinien wynosic¢ przynajmniej 1 minute
w warunkach warsztatowych (w temperaturze pokojowe;j). Koniecznos¢ zastosowania oraz
sposdb naktadania podktadu sg okreslane indywidualnie dla kazdego projektu.

Zabezbieczenie i Obrdbka Ztacza

Obszary przylegajace do zlacza powinny zosta¢ zabezpieczone w sposéb pozwalajacy
uzyskac proste, estetyczne linie ztaczy. TaSma maskujgca nie powinna mie¢ konaktu z
oczyszczonymi powierzchniami, do ktérych ma przylegac szczeliwo. Obrdbka zigcza
powinna zosta¢ wykonana jednym ptynnym ruchem, w ciggu 5 minut od natozenia
szczeliwa. Tadmy maskujace nalezy usungé natychmiast po wykonaniu obrébki ztacza.

Czyszczenie Wyposazenia

Zaleca sie oczyszczenie urzadzenia dozujgcego albo za pomocg sktadnika bazowego, albo
poprzez przemycie odpowiednim rozpuszczalnikiem, takim jak DOWSIL™ 3522
Concentrated Cleaning Solvent. Jesli doszto do utwardzenia si¢ materiatu wewnatrz
urzadzenia dozujgcego, obwdd nalezy przemywa¢ DOWSIL™ 3522 Concentrated Cleaning
Solvent, zgodnie z instrukcjg obstugi urzadzenia. Srodek ten rozpuszcza utwardzone
szczeliwo silikonowe i zapewnia optymalne warunki czyszczenia.

Konserwacja

Spoina nie wymaga konserwacji. Ewentualne uszkodzenia nalezy zastapi¢, zachowujac
przy tym wymagane procedury naprawcze. Ponownie natozone szczeliwo DOWSIL™ 994
bedzie doskonale przylega¢ do utwardzonego wczes$niej materiatu, ktérego powierzchnia
zostata odcieta lub zeszlifowana.
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Specyfikacje
Techniczne i
Normy

Klejenie/Szklenie

Szczeliwo DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant zostato zaprojektowane specjalnie do
przyspieszenia procesu wigzania, jednakze podczas aplikacji istotne jest uwzglednianie
czasu i warunkow utwardzania szczeliwa i konsekwentne przestrzeganie poszczegdlnych
etapow produkciji. Przemieszczanie sklejonych elementéw wzdtuz linii produkcyjnej jest
mozliwe w ciggu kliku minut od zakonfczenia aplikacji. Nalezy przy tym pamietaé, ze czas
wigzania zalezy od stosunku mieszania sktadnikéw oraz warunkéw otoczenia.
Przyczepnos¢ szczeliwa do powierzchni wzrasta w ciggu nastepnych kilku godzin.
Szczeliwo osigga petng adhezje po uptywie 24 godzin. Dopiero po uptywie tego czasu
mozliwa jest dalsza obrobka i/lub montaz sklejonych elementéw. Istotnym warunkiem
uzyskania wysokiej jakosci klejenia/szklenia jest zaprojektowanie odpowiedniego rozmiaru
ztacza. W zalezno$ci od parametrow takich jak ciezar szkta/panelu, rozmiar szyby/panelu, a
takze warunkéw otoczenia i innych, rozmiar ztacza moze wynosi¢ 2-4 mm x 8-10 mm.
Zalecenia dotyczace przebiegu i kontroli procesu klejenia dostepne sg w Poradniku szklenia
strukturalnego oraz Poradniku szklenia izolacyjnego.

e Zgodny z SNJF - VEC

Wynik Wersja rozporzadzenialprzepisu lub protokotu
Francuskie przepisy w zakresie A+ Regulation of March and May 2011 (DEVL1101903D and
LZ0 (VOC) DEVL1104875A)
Elementy francuskiego CMR Zgodny Regulation of April and May 2009 (DEVP0908633A and
DEVP0910046A)
Wihoskie CAM Edilizia Zgodny Decree 11 January 2017 (GU n.23 del 28-1-2017)
AgBB/ABG Zgodny Anforderungen an bauliche Anlagen bezOglich des
Gesundheitsschutzes (ABG), Entwurf 31.08.2017/August 2018
(AgBB)
Przepisy Belgijskie Zgodny Royal decree of May 2014 (C-2014/24239)
EMICODE EC2 April 2019
Indoor Air Comfort Zgodny Indoor Air Comfort 6.0 of February 2017
Blue Angel (DE-UZ 123) Zgodny DE-UZ 123 for "Low-Emission Sealants for Interior Use",
(January 2019)
BREEAM International Doskonaty Poziom BREEAM International New Construction v2.0 (2016)
CDPH Zgodny
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KARTA BEZPIECZENSTWA WYMAGANA DO BEZPIECZNEGO STOSOWANIA NIE JEST
ZALACZONA WRAZ Z TYM DOKUMENTEM. PRZED UZYTKOWANIEM PRODUKTU
PRZECZYTAC INFORMACJE O PRODUKCIE | KARTE BEZPIECZENSTWA PRODUKTU
ORAZ WSZELKIE INFORMACJE ZAWARTE NA NAKLEJKACH UMIESZCZONYCH NA
POJEMNIKACH DOTYCZACE ZAGROZEN FIZYCZNYCH | ZDROWOTNYCH. KARTA
BEZPIECZENSTWA DOSTEPNA JEST POD ADRESEM INTERNETOWYM DOW:
DOW.COM LUB PRZEDSTAWICIELA TECHNICZNO-HANDLOWEGO LUB
DYSTRYBUTORA DOW. MOZNA JA ROWNIEZ UZYSKAC KONTAKTUJAC SIE
TELEFONICZNIE Z MIEJSCOWYM CENTRUM OBSFUGI DOW.

DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant Black Curing Agent przechowywany w
oryginalnie zamknietych pojemnikach, w temperaturze ponizej 25°C, ma okres trwato$ci 12
miesiecy od daty produki.

DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant Base przechowywany w oryginalnie
zamknietych pojemnikach, w temperaturze ponizej 30°C, ma okres trwato$ci 14 miesiecy od
daty produkciji.

DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant Base dostepny jest w beczkach 250 kg.
DOWSIL™ 994 Ultra Fast Bonding Sealant Curing Agent dostepny jest w hobokach 25 kg.

Ze wzgledu na ryzyko wystapienia niezgodnos$ci chemicznej, DOWSIL™ 994 Sealant nie
powinno by¢ narazone na kontakt ze szczeliwami, ktére wydzielajgq kwas octowy.

Produkt ten nie jest sprawdzony ani nie jest przeznaczony do zastosowan medycznych czy
farmaceutycznych.

Aby pomac klientom w bezpiecznym uzytkowaniu naszych produktéw, Dow oferuje szeroki
program doradztwa technicznego oraz pomoc specjalistéw z zakresu zdrowia, ochrony
Srodowiska i prawa, dostepnych w poszczegdlnych regionach.

Dodatkowe informacje dostepne sg w naszej witrynie (dow.com) lub u lokalnego
przedstawiciela Dow.

Usuwac zgodnie z wszelkimi lokalnymi, stanowymi (prowincjonalnymi) i federalnymi
przepisami prawa. Puste pojemniki mogg zawiera¢ pozostatosci niebezpiecznej substancii.
Ten produkt i jego opakowanie muszg by¢ usuwane w sposob bezpieczny i zgodny z
prawem.

Obowigzkiem uzytkownika jest sprawdzenie, czy procedury utylizacji i usuwania sg zgodne z
lokalnymi, stanowymi (prowincjonalnymi) i federalnymi przepisami prawa. W celu uzyskania
dalszych informaciji nalezy skontaktowac sie z Przedstawicielem Technicznym firmy Dow.

Priorytetem firmy Dow jest troska o wszystkich zajmujacych sie wytwarzaniem, dystrybucjq i
stosowaniem naszych produktéw, a takze o Srodowisko, w ktorym zyjemy. Troska ta stanowi
podstawe naszej filozofii zarzadzania produktem, zgodnie z ktdrg oceniamy informacje
dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony Srodowiska w odniesieniu do naszych
produktow, a nastepnie podejmujemy odpowiednie kroki w celu ochrony zdrowia
pracownikow i spoteczenstwa oraz naszego srodowiska. Sukces naszego programu
zarzadzania produktem zalezy od kazdej osoby zwigzanej z produktami Dow — poczawszy
od pomystu i badan, poprzez produkcje, stosowanie, sprzedaz, az po utylizacje i recykling
kazdego produktu.

®™Znak towarowy The Dow Chemical Company (,DOW") lub spdtek zwigzanych z Dow
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Dow zdecydowanie zacheca swoich klientéw do przegladu zaréwno procesow
produkcyjnych jak i zastosowan produktéw Dow z punktu widzenia zdrowia ludzkiego i
jakosci srodowiska naturalnego w celu zapewnienia, ze produkty Dow nie sg uzywane w
sposob, do ktdrego nie sg przeznaczone lub nie zostaty przetestowane.

Personel firmy Dow udzieli odpowiedzi na pytania i zapewni odpowiednie wsparcie
techniczne. Przed uzyciem produktow Dow nalezy zapoznaé sie z literaturg dotyczacg
produktow Dow, w tym z kartami charakterystyki substancji chemicznej. Aktualne karty
charakterystyki sg dostepne w firmie Dow.

UWAGA: Niniejszy dokument nie zwalnia z obowiazku przestrzegania jakichkolwiek patentéw stanowigcych wtasno$¢ firmy
Dow lub innych podmiotéw. Poniewaz warunki uzytkowania oraz obowigzujace przepisy prawa moga sie rézni¢ w zaleznosci od
miejsca uzytkowania oraz mogaq, sie zmienia¢ z uptywem czasu, Klient jest odpowiedzialny za ustalenie, czy produkty oraz
informacje zawarte w niniejszym dokumencie s odpowiednie dla jego zastosowan oraz za sprawdzenie, czy praktyki
obowigzujace w miejscu pracy Klienta oraz praktyki dotyczace usuwania odpadow spetniajg wymagania obowigzujacych
przepisw prawa i innych ustaw pafistwowych. Przedstawiony produkt moze nie by¢ dostepny w sprzedazy i/lub moze nie by¢
dostepny we wszystkich lokalizacjach geograficznych, w ktérych firma Dow posiada swoje przedstawicielstwa. Zgtoszone
roszczenia moga nie zostac rozpatrzone we wszystkich krajach. Firma Dow nie ponosi odpowiedzialnosci za informacje
zawarte w niniejszym dokumencie. Kazdorazowe uzycie stowa ,Dow” lub ,Firma” oznacza podmiot prawny firmy Dow zajmujacy
sie sprzedaza produktéw Klientowi, chyba ze zostanie wyraznie wskazane inaczej. NIE UDZIELA SIE ZADNYCH GWARANCJI;
WSZELKIE GWARANCJE, WYRAZONE LUB DOROZUMIANE, DOTYCZACE WARTOSCI HANDLOWEJ LUB
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU SA WYRAZNIE WYKLUCZONE.
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