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Vi-Pro® EPDM SYSTEM

Instrukcja stosowania

Instalacja

Pie¢ alternatywnych metod zastosowania pozwala nam na znalezienie rozwigzania dla kazdej fasady, okna lub

konstrukcji uwzgledniajac kazdy typu podtoza.

Podtoze

Powierzchnie, ktére maja by¢ potaczone musza byc¢ czyste i suche. Przed klejeniem pasow Vi-Pro EPDM Membrane
wszelkie zabrudzenia substancjami olejowymi musza byc usunigte przy pomocy zmywacza Vi-Pro Cleaning Wash
907. Porowate podtoza typu beton i beton komorkowy muszg byc¢ zagruntowane. Jako srodka gruntujacego nalezy
uzyc Vi-Pro EPDM Primer 908 lub kleju Vi-Pro Contact Adhesive 904, ktory nalezy rozcienczy¢ 10% roztworem srod-
ka Vi-Pro Cleaning Wash 907. Na podtozach bardziej porowatych zaleca sie uzycia jako srodka gruntujacego kle-
ju Vi-Pro Contact Adhesive 904 niezaleznie od pdzniejszego zastosowania kleju do mocowania membrany Vi-Pro

EPDM Membrane EXT. Po natozeniu srodka gruntujacego nalezy pozwoli¢ aby podtoze wyschto.

Jednostronne klejenie pasow EPDM i Butyl do podtoza.

Przy uzyciu Vi-Pro EPDM Contact Adhesive 903 pozycja Twarde PVC, aluminium, stal, stal
pasa moze byc¢ skorygowana, w odréznieniu od kleju galwanizowana, szkto akrylowe, bet-
Vi-Pro EPDM Contact Adhesive 904, ktory taczy przy on, beton komorkowy, otéw, drewno,
pierwszym dotyku i nie ma mozliwosci dopasowania bitum, EPDM, Butyl

potozenia pasa.

Paste Klej na bazie polimeru o duzej
Adhesive lepkosciz niewielka domiesz-
903 ka rozpuszczalnika.

Dwustronne klejenie EPDM-u i Butylu do podtoza. Moze ~ Aluminium, stal, galwanizowana stal,
byc¢ stosowany jako srodek gruntujacy lub do tagczenia bitum (z wytaczeniem APP) , beton,
powierzchni z EPDM lub Butylu, w potaczeniu z uszczel-  beton komérkowy, drewno, EPDM,

Contact Klej kontaktowy na bazie po-
Adhesive limeru. Zawiera tatwopalne

904 rozpuszezalniki. Kolor czarny. niaczem Vi-Pro Neutral Sealant . Butyl.
Neutral gﬁéﬁi&;ﬁé;&fﬁ;ﬁ&;ﬁ Uszczelnianie naktadanych szwéw obrobka detali PVC, aluminium, stal, galwanizowa-
Sealant nikéw. Kolor czarny. i narozy w Systemie Vi-Pro EPDM. na stal, szkto akrylowe, EPDM, Butyl.

Podktad na bazie syntetyczne-

g0 kauczuku | syntetycznej Do stosowania na podtozach porowatych i chtonnych

Primer sywicy. Zawiera tatwopalne przed potozeniem pasow Vi-Pro EPDM klejonych za Podtoza mineralne - beton, beton
908 rZ)/zpuZiczalniki organiﬁzne pomoca Paste Adhesive 903 i samoprzylepnych Vi-Pro komorkowy, kamien, perlit.

Kolor czarny. EPDM Butyl Layer/ Butyl Strips.

Cleanin Twarde PVC, Aluminium, stal,

Wash 9 Obrg‘ggiébﬁgéz?gn l&l/( k;)oce Do czyszczenia i odttuszczania, przed klejeniem galwanizowana stal, beton, beton

as tatwopalna Bezbar\x'/nayciecz powierzchni podtozy i Vi-Pro EPDM. komorkowy, otow, drewno, bitum,
907 patna. ' EPDM, Butyl.

Uwaga: Vi-Pro Contact Adhesive 904 i Vi-Pro Cleaning Wash 907 moga odbarwi¢ PCV
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Vi-Pro EPDM Membrane
z Vi-Pro Contact Adhesive 904

Vi-Pro Contact Adhesive 904 nalezy natozyc¢ na obie powierzchnie ktore
maja byc¢ sklejone. Klej wymieszac przed uzyciem i naktadac¢ pedzlem
lub watkiem, odpornym na dziatanie rozpuszczalnikow. Pozwoli¢ aby
obie powierzchnie przeschty (byty suche w dotyku). Potaczyc¢ dociskajac
watkiem silikonowym lub stalowymwatkiem do gumy.Zwrocic uwage aby
potaczenie nie byto naciagniete, bez naprezen.Bardzo porowate podtoza
nalezy zagruntowac klejem Vi-Pro Contact Adhesive 904 i pozostawic
do wyschniecia Natozy¢ druga warstwe kleju celem potaczenia z pasem
Vi-Pro EPDM Membrane. Zaleca sie aby powierzchnia przeznaczona do

klejenia miata 10 cm szerokosci - absolutne minimum wynosi 5 cm.
Srednie zuzycie kleju wynosi 30-50 g/m w zaleznosci od podtoza. Jeze-
li szerokos¢ pasa klejonej powierzchni jest mniejsza niz 5 cm koniec-
zne jest dodatkowe mocowanie mechaniczne. Potaczenie membran z
podtozem nalezy wykonac¢ jak najszybciej po natozeniu kleju. Czas ot-
warty tj. czas zachowania zdolnosci klejenia wynosi maksymalnie 10 min w temp. 23 st. C i wilgotnosci wzgled-
nej 50%. Catkowite utwardzenie (czas wigzania) nastepuje po 2 dniach w temp. 23 st. C. Czas wiazania moze
ulec wydtuzeniu w przypadku wystepowania niskiej wilgotnosci powietrza i niskiej temperatury. Zaktadka szwu
pomiedzy pasami Vi-Pro EPDM Membrane musi mie¢ min. 10cm przy taczeniu klejem Vi-Pro Contact Adhesive 9o4.
Nalezy uzyc¢ uszczelniacza Vi-Pro Neutral Sealant na wszystkie zaktadki, taczenia i narozniki. Uszczelniacz wcisna¢ pod
zaktad i lekko nacisna¢ az do pojawienia sie 1 mm naddatku aby zapewni¢ potaczenie obu powierzchni.

Vi-Pro EPDM Membrane
Z Vi-Pro Paste Adhesive 903

Vi-Pro Paste Adhesive 903 naktada sie na podtoze za pomoca urzadzenia
wyciskajacego,recznego lub elektrycznego lub szpachelka. Po natozeniu
2-3 pasm na podtoze odczekac kilka minut i przycisna¢ membrane Vi-Pro
EPDM. Klej mozna uprzednio rozprowadzi¢ rownomiernie na powierzch-
ni podtoza, grubos¢ warstwy kleju ok. 1 mm i szerokosci przynajmniej 10
cm. Vi-Pro EPDM docisnac¢ przy pomocy walka silikonowego lub stalowe-
go. Na krawedzi membrany po doktadnym docisnieciu powinien pojaw-
i¢ sie 1 mm naddatek pasty (wyptyw spod membrany). Zwroci¢ uwage
aby potaczenie nie byto naciagniete, bez naprezen. Potaczenie membran
z podtozem nalezy wykonac¢ jak najszybciej po natozeniu kleju. Czas

otwarty tj. czas zachowania zdolnosci klejenia wynosi maksymalnie 5

min w temp. 23 st. Ci wilgotnosci wzglednej 50%. Catkowite utwardzenie
(czas wiazania) nastepuje po 7 dniach w temp. 23 st. C. Czas wiazania
moze ulec wydtuzeniu w przypadku wystepowania niskiej wilgotnosci
powietrza i niskiej temperatury.

Zaktadka szwu pomiedzy pasami Vi-Pro EPDM musi mie¢ min 10 cm przy taczeniu klejem Vi-Pro Paste Adhesive
903. Natozy¢ taka ilos¢ kleju aby po docisnieciu pojawit sie 1mm naddatek na krawedzi, zapewni to trwatosc¢
potaczenia.

Uwaga: Vi-Pro Paste Adhesive 903 i Vi-Pro Contact Adhesive 904 nie stosowac¢ w temperaturze ponizej 5°C.
Ostrzezenie: Vi-Pro Paste Adhesive 903 i Vi-Pro Contact Adhesive 904 jest tatwopalny. Trzymac z dala od ognia.
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Vi-Pro EPDM Membrane Butyl Layer/
Vi-Pro EPDM Membrane Butyl Strips

Vi-Pro EPDM Membrane Butyl Layer jest to membrana EPDM wzmocniona
wktadka z warstwa lepkiego butylu, ktory umozliwia klejenie do wiekszosci
dostepnych materiatow konstrukcyjnych.

Vi-Pro EPDM Membrane Butyl Strips jest to membrana EPDM wzmocnio-
na wktadka z 1 lub 2 paskami butylu umieszczonych po jednej lub drugiej
stronie lub przemiennie. Zerwac folie ochronng i docisng¢ membrane do
podtoza. Docisna¢ przy pomocy walka silikonowego lub stalowego aby
otrzymac¢ mocne potaczenie Vi-Pro EPDM Membrane Butyl Layer/Vi-Pro
EPDM Membrane Butyl Strips do podtoza. Zwrécic uwage aby potaczenie
nie byto naciagniete, bez naprezen.

Vi-Pro EPDM Membrane Butyl Layer/Vi-Pro EPDM Membrane Butyl Strips
musza by¢ mechanicznie zamocowane, zabezpieczone na gorze aby uni-
knac¢ zeslizgiwania sie.

Potaczenia pasow Vi-Pro EPDM Membrane nalezy dokonac klejami Vi-Pro
Contact Adhesive 904 lub Vi-Pro Paste Adhesive 903.

Uwaga: Vi-Pro EPDM Membrane Butyl Layer i Vi-Pro EPDM Membrane Butyl
Layer nie instalowac w temperaturze ponizej 5°C.

Vi-Pro EPDM Membrane Click
Z Vi-Pro Paste Adhesive 903

Vi-Pro EPDM Membrane Click to membrana EPDM wzmocniona wktadka

z uszczelka przymocowana po jednej stronie.

Podczas montazu uszczelka wsuwa sie do wgtebienia konstrukgcji. Mozna

uzyc silikon aby zmniejszyc tarcie przy instalacji. Druga czes¢ pasa musi byc

doklejona do podtozaklejem Vi-Pro Contact Adhesive 904 lub Vi-Pro Contact
Adhesive 904. Czesc¢ pasa przeznaczona do klejenie musi by¢ czyta od si-
likonu aby zapewni¢ dobra przyczepnos¢. Zwroci¢ uwage aby potaczenie
nie byto naciagniete, bez naprezen.

Pomoc techniczna

W przypadku niepewnosci prawidtowego stosowania systemu Vi-Pro EPDM specjalisci Proventuss do Panstwa dyspozycji.

Wszelkie informacje w tej instrukcji dotyczacej instalacji sa oparte na naszym doswiadczeniu praktycznym zdoby-
wanym przez lata, jak i na badaniach laboratoryjnych. Jednakze Proventuss nie bierze odpowiedzialnosci za niepraw-

idtowe zastosowanie lub przechowywanie towaru oraz wszelkie inne dziatania na towarze, ktore sa poza mozliwoscia
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sofia@proventuss.eu

PROVENTUSS

CEE. s.r.0.

Sulekova 2m, 811 06 Bratislava
SLOVAKIA

Tel SK: +421 412 601 086
office.sk@proventuss.eu
CZECH REPUBLIC

Tel. CZ: +420 516 770 422
office.cz@proventuss.eu

PROVENTUSS

UKRAINE LTD

Balkivska str. 97, office 310
65029 Odesa

UKRAINE

Tel: +38 048 7342190
office.ukraine@proventuss.eu

WIeCEJ SZCZEGOtOW: WWW.PROVENTUSS.EU

I

PROVENTUSS

S.C.E. D.0.O.

Kovinska 4A

10090 Zagreb

CROATIA

Tel: +3851 48 44 683

Fax: +3851 4844 683
office.zagreb@proventuss.eu

PROVENTUSS
SOLUTIONS SRL
Str. Lunga 118 Cristian
507055 Brasov
ROMANIA

Tel: +40 770 716 165
office.ro@proventuss.eu




