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Narzedzie do testowania préobek typu H

Préobki ksztattek typu H Narzedzie do testowania moze by¢ uzyte do sprawdzenia wytrzymatosci
szczeliwa strukturalnego podczas produkcji elementéw fasadowych oszklonych strukturalnie.
Zakres pomiarowy: 5kG do sity 250kG — az do pekniecia probki.

Maksymalne mierzone obcigzenie niszczace = okofo 250 kG

Instrukcja obstugi
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Dzwignia podpierajgca ramie P

Uchwyt probek

Narzedzie badawcze zostato zaprojektowane do badania wytrzymatosci prébek ksztattek typu H
o wymiarach ztgcza konstrukcyjnego 12 x 12 x 50 mm, przekroju poprzecznym silikonu 12 x 50
mm (600 mm2) i wysokosci 12 mm zgodnie z ETAG 002 i EN 13022.

Zawsze nos okulary ochronne. Zalecana jest maska zakrywajaca twarz!
Przygotowanie miejsca pracy:
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Narzedzie testujgce zostato dostarczone w drewnianej skrzynce zawierajgcej wszystkie elementy,
ktore ewentualnie wymagajg potaczenia przed przystgpieniem do testow *).

Element ,, Obcigznik” nalezy zamontowac na ,,Ramieniu Roboczym” za pomocg dwdch Srub (w
zestawie).

*) Nalezy pamietac, ze zatgczone zdjecia stuzq wytqcznie celom ilustracyjnym i mogq rozni¢ sie od ostatecznego
projektu narzedzia testowego.

Metoda pomiaru:

Narzedzie testujgce zostato wyposazone w stabilny element podpierajacy, ktory nalezy w
bezpieczny sposdb ustawi¢ na ptaskiej powierzchni.

Umiescié¢ element H w zaprojektowanym ,,U-racku” za pomocg zaciskow A i B.

Jesdli element H zostat wykonany ze szkta i kawatkéw szkta, zamocuj probke w ,u-racku”, jak
pokazano na ponizszym obrazku. W przypadku badania prébek szkta i profili aluminiowych nalezy
zastosowac¢ mocowanie za pomocg obejm A i B bezposrednio do elementu nosnego.
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Wysokos$¢ mozna fatwo dopasowac zmieniajgc diugosé tancuszka*.

Zwolnienie ,ramienia podtrzymujgcego P” poprzez przesuniecie go do pozycji poziomej
spowoduje wywarcie wymaganej sity na prébke elementu H. Narzedzie testujgce zostato
skalibrowane w celu wprowadzenia do szczeliwa wymaganego naprezenia 42 kG.

Reczne pociggniecie ramienia roboczego w dot umozliwi wyciggniecie probki z ksztattownika H.

Instrukcja obstugi:

Po prawidtowym ustawieniu probki elementu H zwolnij ,,Ramie podtrzymujgce P” przesuwajac je
do pozycji poziomej. Narzedzie testujgce zostato skalibrowane w celu wprowadzenia do szczeliwa
wymaganego naprezenia 42 kG.

Wynik jest zgodny z wymaganiami normy, jezeli w ciggu 10 sekund prébka nie ulegnie rozbiciu
pod ciezarem 42 kG.

Zwolnij probke z elementu H lub nacisnij ,,Ramie robocze”, aby pobraé prébke.

CF — Zniszczenie spdjnosci — pozytywny/pozytywny

AF — Awaria kleju — niepowodzenie/negatyw.

Test czesci H jest podstawowym testem stosowanym do oceny witasciwosci utwardzania
szczeliwa. Test ten nalezy wykonac raz dla kazdej kombinacji bazy i utwardzacza. W przypadku
zmiany pojemnika nalezy przeprowadzi¢ prébe metody elementu H, aby potwierdzié, ze
wtasciwosci utwardzania szczeliwa sg akceptowalne. W niektérych przypadkach Dow moze nie
wymagac badania metoda fragmentu H w ramach kompleksowego programu kontroli jakosci, jesli
inne procedury, takie jak badanie przyczepnosci do odrywania i usuwania glazury, sg wykonywane
z odpowiednig czestotliwoscig oraz jesli lokalne normy i przepisy nie wymagajg badania metoda
odcinka H.
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Test czesci H mozna stosowac jako codzienny test kontroli jakos$ci przyczepnosci, ale poniewaz
wykonanie testu odrywania jest mniej skomplikowane, zalecanym codziennym testem kontroli
jakosci przyczepnosci jest test odrywania.

Za kazdym razem, gdy zmieniany jest pojemnik, nalezy przygotowac cztery probki do badan w
ksztatcie litery H. Prébki nalezy wykonac przy uzyciu rzeczywistych podtozy produkcyjnych (zwykle
profil aluminiowy i szkto). Podtoza nalezy oczysci¢ i zagruntowaé¢ w taki sam sposdb, w jaki
przygotowywane sg jednostki produkcyjne. Prébki do badan nalezy przechowywac w srodowisku
o tej samej temperaturze i wilgotnosci, co rzeczywiste jednostki produkcyjne.

Pierwszg probke elementu H nalezy przetestowaé, gdy jednostki produkcyjne majg zostaé
wystane na miejsce pracy. Testy przyczepnosci metodg odrywania nalezy zastosowaé¢ w celu
sprawdzenia petnej przyczepnosci (100% zniszczenia kohezyjnego). Petna przyczepnos¢ zwykle
nastepuje po 1 do 3 dniach utwardzania w przypadku Dowsil 993, Dowsil 994, Dowsil 121i1do 4
tygodni w przypadku Dowsil 895, w zaleznosci od geometrii ztgcza, temperatury i wilgotnosci.
Dowsil 895 musi mie¢ petng przyczepnos$é i utwardzié sie w rzeczywistych jednostkach
produkcyjnych, zanim jednostki zostang wystane na plac budowy. Prawidtowo utwardzone
szczeliwo powinno mie¢ minimalng wytrzymatos¢ 0,70 MPa i 100% zniszczenia kohezyjnego. Jesli
wyniki nie sg akceptowalne, dostepny jest drugi element H do dodatkowych testow.

Jezeli wyniki na sucho sg akceptowalne lub gdy zamiast testu odrywania w przypadku
anodyzowanego aluminium stosuje sie test fragmentu H, badanie na mokro nalezy réwniez
przeprowadzi¢ po 15 minutach zanurzenia w wodzie o temperaturze pokojowe;j.

Nalezy uzyskac petng przyczepnosc¢ (100% zniszczenia kohezyjnego) i minimalng wytrzymatosé
0,70 MPa w warunkach suchych i mokrych.

Ponizej znajduje sie szczegot przedstawiajgcy wymiary probki w ksztatcie litery H:

GLASS - GLASS GLASS - ALUMINIUM
12 mm

50 mm

mm

Probki do badan mozna przygotowacd przy uzyciu drewnianego klocka, ktory zostat wyciety w celu
umozliwienia wypetnienia ubytku szczeliwem o pokazanym wymiarze. Drewniany klocek nalezy
wstepnie pokry¢ roztworem mydta lub parafing, aby zapewni¢ przyczepnos$é peknietej

Proventuss Polska Sp. z o.0.

ul. Flisa 4
02-247 Warszawa
WWWw.proventuss.eu e-mail: biuro@proventuss.eu

KRS: 0000247723 NIP: 108-00-03-767 4/6


http://www.proventuss.eu/
mailto:biuro@proventuss.eu

PROVENTUSS |
Inspired

powierzchni dla szczeliwa. Alternatywnie na powierzchnie drewniane mozna natozy¢ tasme
polietylenowg przerywajgca wigzanie, tak aby stykata sie ze srodkiem uszczelniajgcym.

Mozna réwniez zastosowaé polietylenowy kanat U zaprojektowany specjalnie dla tej metody
badawczej. Dla kazdej kombinacji utwardzacza i bazy uzytej w produkcji nalezy wyprodukowac
dwie prébki w ksztatcie litery H. Prébki do badan nalezy przechowywa¢ w takich samych
warunkach jak rzeczywiste jednostki produkcyjne.

Jedna prdébka powinna zostaé zbadana w tym samym czasie, gdy jednostki produkcyjne maja
zosta¢ wystane na miejsce pracy.

Odrebnie badanie przyczepnosci przy odrywaniu powinno jednoczesnie sprawdzi¢ petna
przyczepnosé (100% zniszczenia kohezyjnego).

Prébki typu H mozna badac¢ za pomoca tensometru lub przy uzyciu ,,skali rzymskiej”. Rzymianin
Skala przedstawiona ponizej umozliwi uzytkownikowi silikonu przetestowanie utwardzania i
przyczepnosci szczeliwa przy niskich kosztach

czes¢ wyposazenia.

Ciezar przytozony do ztgcza silikonowego jest rowny ciezarowi (W) na ptycie w skali rzymskiej
pomnozonemu przez ten stosunek z b/a. Probke elementu H nalezy zbadaé pod katem pekniecia.
Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zerwaniu powinna wynosi¢ a minimum 0,70 MPa.

R =W*hh
W

Skala rzymska

Wartos¢ ta odpowiada wytrzymatosci 12 * 50 * 0,7 = 420 N przytozonej do badanego elementu.
Ta sita odpowiada obcigzeniu 42 kg. Jesli skala rzymska ma wspoétczynnik b/a réwny 10, waga
wynosi 4,2 kg nalezy natozy¢ na ptytke (W).

Obcigzenie powinno by¢ przyktadane przez maksymalnie 10 sekund bez uszkodzen kleju lub
spdjnosci tacznika.

Jesli nie nastapi pekniecie, stopniowo dodawaj 0,5 kg do skali, az element H peknie. Nagraj
obcigzenie przy zerwaniu i procent zniszczenia kohezyjnego zaobserwowany na prébce testowe;j.
W przypadku braku lokalnych standardéw, Testowanie elementu H Dowsil 895 lub Dowsil 993
powinno osiggng¢ minimalng wytrzymatos¢ 0,70 MPa przy 100% spdjnos¢ niezgodna z
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rzeczywistymi podtozami produkcyjnymi. W przypadku aluminium anodowanego musza
obowigzywaé te same kryteria uzyskano po 15 minutach zanurzenia w wodzie o temperaturze
pokojowej. Wyniki badania elementu H powinny zosta¢ zapisane w dzienniku kontroli jako$ci.

—,

100% CF — wynik p-ozytywny
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