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Vyrobky v systému DOWSIL™ PanelFix

DOWSIL™ 896 PanelFix

DOWSIL™ 896 PanelFix je elastické, jednoslozkové, neutrainé
vytvrzované silikonové lepidlo specificky navrzené pro aplikaci lepeni
ne-sklenénych paneld, které vyzaduji vysokou odolnost a rychlou
manipulaci. Poskytuje po aplikaci okamZzitou pevnost spoje a po
Uplném vytvrzeni vysoko-pevnostni pfilnavost. Ma rovnéz dobrou PEVNOST V TAHU: > 1,1 MPa
pfilnavost k mnozZstvi materiald jako hlinik, keramické materialy,
cemento-vlaknité desky, laminaty, hlinikové kompozitové panely,
prefabrikované desky z mineralni viny atd.

BALENI: salam 600 ml a kartuse 310 ml

PROTAZENI PRI PRETRZENI: > 100 %
DOWSIL™ 896 PanelFix neni vhodny pro strukturalni lepeni.

DOWSIL™ Paska PanelFix

DOWSIL™ P3aska PanelFix je paska pro do¢asné upevnéni fasadnich SIRKA: 12 mm
paneld v prabéhu vytvrzovani silikonového lepidla. Rovnéz zajistuje
dosazeni minimalni tloustky lepeného spoje.

TLOUSTKA: 3,2 mm

BARVA: ¢erna

Cistidla a podkladové natéry

DOWSIL™ Construction Primer P je doporuden pro pouZiti na
vldknocementovych deskdach, betonovych panelech, keramickych
panelech a jinych poréznich obkladovych panelech.

BALENI: plechovka 500 ml

DOWSIL™ R-40 Univerzalni ¢istidlo je smés rozpoustédel pro &isténi BALEN/: plechovka 1l a 5|
neporéznich obkladovych materiald.

DOWSIL™ R41 Cistidlo Plus je specialné formulovand smés
rozpoustédel pro hlinikové profily a mize byt rovnéz pouZito na
zlepsSeni pfilnavosti na nékterych neporéznich obkladovych panelech.

Viechny podkladové natéry musi byt skladovany mezi +5°C a +25°C BALENI: plechovka 1 a 5!
v jejich pdvodnich neotevienych obalech.

Obratte se, prosim, na pfislusné technické a bezpeénostni listy pro
dalsi informace o vyse uvedenych produktech.
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Revize projektu

Pracovni diagram projektu

Vyplnte projektovy formular pro schvaleni Dow

Dow reviduje projekt a rozméry. Dow vystavi schvalovaci
dopis.

Zkontrolujte, zda jsou materialy uvedeny v dokumentu
,Schvalené materidly pro systém DOWSIL™ PanelFix.
Pokud jiz nejsou schvaleny, predlozte s pomoci aplikace
Dow COOL reprezentativni vzorky pro test adheze,
kompatibility a stalost barvy.

Dow testuje materidly na prilnavost a kompatibilitu. Dow
vystavi schvalovaci dopis do ctyr (4) tydna s konkrétnimi
postupy pripravy podklada.

Vyroba v souladu s Pfiru¢kou systému DOWSIL™

PanelFix. Dodrzujte ve vyrobé doporucené pripravy

podkladtd a postupy aplikace tmeld. Dow nebo jeho partnefi poskytuji
periodicka Skoleni a/nebo audity
postupt aplikace a kontroly
jakosti pro zajisténi souladu

s pozadavky Dow

Zkompletujte postupy kontroly vyroby, pfilnavosti a
jakosti vytvrzeni jak jsou popsdny v Prirucce systému
DOWSIL™ PanelFix. Zdokumentujte vysledky

v zaznamech kontroly jakosti a sledovatelnosti.

. us . o Y . Dow provede revizi dokumentt a
Dokoncete Zadost o zaruku v aplikaci Dow COOL. Predlozte P

.. . . Zadosti o zaruku a pokud jsou zarucni
dokoncené zaznamy kontroly jakosti Dow.

podminky splnény, vystavi zaruku.
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Pokyny k aplikaci krok za krokem

e

4 KROK 2
PODKLADOVY
NATER

KROK 1
CISTENI

KROK 3
APLIKACE
PASKY

KROK 4
NANESENI
LEPIDLA

KROK 5
INSTALACE
PANELU
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1. Cisténi
Kontaktujte, prosim, technickou podporu Dow pro

doporuceni, jak testovat materidly vaseho konkrétniho
projektu.

Porézni materialy musi byt pro lepeni Cisté, suché, pevné a
bez tfisek, Spiny nebo vykvétl, aby byla zajisténa spravna
pfilnavost k podkladu.

Neporézni materidly jsou typicky hladké a pfiprava
podkladu bude obvykle vyZzadovat pouze vycisténi vhodnym
rozpoustédlem. Pro vétsinu neporéznich podkladu je
prednostnim ¢istidlem DOWSIL™ R-40 Univerzalni ¢&istidlo,
ale je tfeba konzultovat mistni opatfeni ohledné pouZiti
rozpoustédel.

Jak Cistit

1. Peclivé ocistéte povrch od tfisek. Vlhkost nebo
necistoty na povrchu mohou mit nezadouci vliv na
prilnavost k podkladu.

2. Nalejte malé mnozstvi Cistidla do pracovni nadobky.
Cira plastova mackaci lahev odolna vici
rozpoustédllim je pro tento Ucel nejlepsi. Neaplikujte
Cistidlo ptimo z plvodni nadoby.

3. Setrete lepené povrchy Cistou, savou utérkou bez
otfepu silou dostatec¢nou k odstranéni Spiny a necistot.
Nechte povrch nejméné 5 minut zaschnout.

2. Naneseni podkladového natéru

Oveérte si, ze vybrany podkladovy natér je v ramci data
spotreby a v dobrém stavu.

1. Povrch musi byt Cisty a suchy. Naneseni podkladového
natéru musi zadit do 4 hodin od ¢isténi. Pfi pfekroceni
této doby musi byt povrch panell znovu vycistén.

2. Nalejte malé mnozstvi podkladového natéru do Cisté,
suché nadobky a nanasejte podkladovy natér radéji
z této nadobky, nezZ pfimo z plechovky, aby nedoslo
k jeho znedisténi.

3. Naneste Stétcem tenkou, jednolitou vrstvu
podkladového natéru na panel tam, kde bude
naneseno lepidlo DOWSIL™ 896 PanelFix.

4. Nechte podkladovy natér minimalné 15 minut
zaschnout.

b

Aplikujte DOWSIL™ P3asku PanelFix a DOWSIL™ 896
PanelFix do 8 hodin pro aplikaci podkladového natéru.
Je-li to tfeba, Cerstvy silikon mliZe byt odstranén
pomoci DOWSIL™ R-40 Univerzélniho &istidla.
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Pfiprava nejbéznéjsich materiald paneld

Na zakladé nasich zkusenosti a internich zkousek

doporucujeme nasledujici pfipravy nejbéznéjsich materiall:

e Hlinik — PouZiva se jako pro ramy, tak pro panely a mize
byt ve formé kompozitu: Vy¢istéte pomoci DOWSIL™ R41
Cistidlo Plus. Neni tfeba nanaset podkladovy natér.

o Vlaknocementové panely (FRC) — Osetrete podkladovym
natérem DOWSIL™ Construction Primer P.

e Lisované laminaty (HPL) — Vy¢istéte pomoci DOWSIL™ R-

40 Univerzélniho ¢istidla nebo DOWSIL™ R41 Cistidla Plus.

Dow provedl testy nejbéznéjsich paneld, vSechny z nich
vykazuji velmi dobrou pfilnavost bez podkladového
natéru.

e Porézni povrchy — véetné keramickych obklad(: Osetrete
podkladovym natérem DOWSIL™ Construction Primer P.

3. Aplikace DOWSIL™ P3asky PanelFix

Pouziti DOWSIL™ Pasky PanelFix je pro efektivni lepeni na
stavbé nutné. Pridrzna paska poskytuje okamzité prichyceni
panelu a docasnou fixaci, ktera pridrzuje panel na misté,
nez silikonové lepidlo zcela vytvrdne a dosahne konec¢né
pevnosti spoje. PouZziti této pasky rovnéz zajistuje
standardni tloustku housenky silikonového lepidla pod
panelem.

Po dokonceni Cisténi a zaschnuti podkladového natéru,
nalepte DOWSIL™ P&sku PanelFix nepferu$ené a svisle na
podplrny rost. Pritisknéte pasku pevné, aby spravné
pfilnula. Aby nedoslo ke znecisténi lepivého povrchu,
neodstranujte vrchni ochrannou pdsku dokud neni panel
pfipraveny na aplikaci.

4. Naneseni lepidla DOWSIL™ 896 PanelFix
Po vycisténi, naneseni podkladového natéru (je-li
vyzadovién) a aplikaci pasky mGZete nanést DOWSIL™ 896

PanelFix na podputirny rost. Naneseni DOWSIL™ 896
PanelFix pfimo na panel je rovnéZz mozné, je-li to nutné.

%

Naneste DOWSIL™ 896 PanelFix
v nepferuseném tahu aplikacni | |
pistoli, pficemz ponechte IK /H
alespon 10 mm odstup od \ |||
pasky. Pro spravné mnozstvi |
lepidla je nutny pfitlak. Trysky s MJ
,V“ vyrezem priloZzené ke | |
kartugim a salamdm DOWSIL™ |
trojuhelnikovou housenku,

kterd vytvofri finalni spoj 12 mm

896 PanelFix vytvori
x 3 mm se spravnym kontaktem k povrchu.

DOWSIL™ 896 PanelFix musi byt nanesen do 8 hodin po
aplikaci podkladového natéru. Pfi prekroceni této doby je
tfeba povrch opét vycistit a obnovit podkladovy natér. Po
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aplikaci silikonu odstrarite ochrannou pésku z pfidrzné
pasky.

Pokud potrebujete barevnou Upravu viditelnych ¢asti ramu,
naneste vhodnou barvu mezi dvé pasky. Nenanasejte
lepidlo ani pasku na lakovanou cast.

5. Instalace panelu

DULEZITE: Panel musi byt instalovan dfive, nez se na
povrchu silikonu vytvofi slupka — obvykle do 5 az 10 minut,
v zavislosti na teploté a vlhkosti.

Umistéte panel lehkym pfitlacenim a pfipadnou Upravou
pozice. Pracovnik mliZe pouZit pfisavky, distan¢ni podlozky
a ramecky nebo jiné podplrné nastroje, které pomohou
spravnému umisténi panelu. Jakmile je na svém misté,
ptitlatte jej tak, aby byl DOWSIL™ 896 PanelFix v plném
kontaktu s vnitfnimi povrchy jak panelu, tak nosné
konstrukce.
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Revize projektu — Pozadavky,
podminky a omezeni

Navrh spoje

K zajisténi dlouhodobé trvanlivosti musi navrh spoje s
DOWSIL™ 896 PanelFix splfiovat nasledujici poZadavky:

a) Pro standardni projekty za pouziti vertikalnich profilu
s minimalnim rozestupem mezi profily 600 mm,

s typickou konfiguraci spoje minimalné 12 mm Sitky a 3
mm tloustky na kazdém profilu, mohou byt inosné
rozméry panell do 1200 mm x 1800 mm pfi zatézi
vétrem do 2000 Pa. Pro tento typ projektu je DOWSIL™
896 PanelFix schopen snést zatéz panely do 12 mm
tloudtky pfi mérné hmotnosti do 2500 kg/m?3.
Bezpecnostni faktory uplatnéné pfi takovych aplikacich
lepeni panelll jsou podobné smérnicim Dow pro
strukturdlni projekty.

b) Pokud by mél vas projekt presahnout tyto specifikace
(zatéz vétru nad 2 kPa nebo vétsi rozméry panell) nebo
je tfeba provérit jiné feseni lepeni paneld, kontaktujte
technickou podporu Dow nebo svého mistniho
distributora pro schvaleni projektu.

Pozadavky na nosnou konstrukci
Pro nosnou konstrukci je tfeba vzit v Uvahu mistni
stavebni predpisy, stejné jako obecna pravidla spravné
praxe.
Doporuceni vyrobce panell musi byt dodrZena.
Nosna konstrukce, kterd ponese DOWSILTM 896
PanelFix a DOWSILTM Pasku PanelFix musi mit
dostatecnou Sifku.

Vzdalenost mezi rdmy nosné konstrukce bude zaviset na
konkrétni konstrukci fasady. Ta je navrZena v souladu se
zatézi vétrem, vahou panelu a odolnosti vici narazu a je

urcéena projektantem fasady.
Vhodné materidly pro nosnou konstrukci jsou
anodizovany, brouseny nebo alodinovany hlinik.

Omezeni a vnéjSi podminky pfi lepeni

Okolni teplota pfi aplikaci musi byt mezi +5°C a +45°C.
Relativni vlhkost vzduchu musi byt méné nez 85%.
DOWSILTM 896 PanelFix neni vhodny pro externi
aplikace v desti.

Za vlhka musi zlstat vSechny povrchy suché a s teplotou

nad 5°C.

Pti panelech o rozmérech vétsich nez 1200 mm x 1800
mm se obratte na technickou podporu Dow.
Vzhledem k réznorodosti dfeva, konzultujte konkrétni
feSeni s Dow.

WWW.proventuss.eu

Kontrola jakosti

Jakost DOWSIL™ 896 PanelFix

Kontrola ¢asu lepkavosti je jednoducha metoda potvrzeni
jakosti silikonového lepidla. Vytlacte malé mnozZstvi
DOWSIL™ 896 PanelFix na podklad. Po 60 minutach by méla
byt slupka silikonu plné vytvrzena a nemély by na ni pfi
dotyku zUstdvat zadné viditelné otisky. Pokud se v daném
Case neprojevi plné vytvrzeni silikonu, kontaktujte
technickou podporu Dow nebo svého distributora Dow.

Prilnavost k podkladiim a rdmim

Zkouska odtrzeni (angl. Peel Adhesion) je jednoduch3,
efektivni zkouska, ktera ovéfi pfilnavost silikonu k podkladu.
Tato zkouska by méla byt provedena jeden (1) tyden
pfedem na viech podkladech, kterym budou DOWSIL™ 896
PanelFix a DOWSIL™ Paska PanelFix aplikovany.

v

®v

NOT allowed
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Zkouska odtrzeni

1. Peclivé vycistéte podklad a naneste na néj pfipadny
podkladovy natér a umistéte kousek polyethylenové
folie nebo nelepivou pasku napfic povrchu.

2. Naneste housenku DOWSIL™ 896 PanelFix a zapracujte
ji tak, aby vytvorila pruh cca 20 cm dlouhy, 15 mm Siroky
a 6 mm tlusty. Alespon 4 cm silikonu by mély byt
aplikovany pfes polyethylenovou folii nebo nelepivou
pasku.

3. Pojednom (1) tydnu vytvrzeni pfi 20°C a 50% relativni
vlihkosti pevné uchopte 4 cm pasek silikonového lepidla,
ktery je poloZen na polyethylenovém pasku a zatahnéte
v Uhlu 180°. Odloupnéte 1-2 cm silikonu a nechte zbytek
na svém misté pro dalsi testy. Pokud se lepidlo odtrhava
ve své hmoté a zUstdva plné prilepené k podkladu, je to
nazyvano 100% ztratou soudrznosti a jedna se o
ocekavany vysledek, protoze indikuje, Ze sila pfilnavosti
je vyssi nez sila soudrznosti. Pokud se lepidlo odtrhne od
podkladu, vzorek indikuje 100% ztratu prilnavosti.
Minimalni pozadovana ztrata soudrznosti je 70 %. Pokud
je ztraty soudrznosti mensi nez 70 %, obratte se na Dow
pro dalsi rady.

4. U hliniku, je-li u suchého vzorku zaznamendna ztrata
soudrznosti >70 %, ponorte pocatecni vzorek na zkousku
odtrzeni do vody (v pokojové teploté) na 15 minut.
Potom vyjméte vzorek z vody a zopakujte zkousku.
Pokud neni pfilnavost zachovéana, obratte se na
technickou podporu Dow nebo svého distributora Dow.

5. Pokud je tfeba pouZit DOWSIL™ P&sku PanelFix,
provedte pro pasku jednoduchou zkousku odtrzenim.

a. Peclivé vycistéte podklad

b. Naneste asi 15 cm dlouhou DOWSIL™ P3asku PanelFix
na zkoumany podklad a nechte zhruba 4 cm pasky
volné.

c. Po aplikaci uchopte volny 4-centimetrovy konec a
tahnéte v uhlu 180°.

d. Jestlize paska selze 100 % v soudrznosti, vysledek
testu je pozitivni. Jinak je vysledek negativni a
DOWSIL™ P3ska PanelFix nesmi byt pouZita. Neni
vhodna pro tento podklad.

6. V pripadé negativnich vysledk( se obratte na technickou
podporu Dow nebo svého distributora Dow.

7. Shrite vysledky vSech zkousSek do denniho zaznamu
kontroly jakosti, ktery je prilohou tohoto dokumentu.
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Zkouska odtrZeni: Ztrata soudrznosti

Lepidlo
DOWSIL 896
- PanelFix

rd

\‘:H =
Q\\._} Nepfilnavs Podklad
[ paska
i I

Zkouska odtrzeni: Ztrata prilnavosti

DOWSIL™ 296
\'C_\ . PanelFix
QX

Mepfilnava Podklad
\._f'-' péska
p -fi I
Paska
DOwWsIL™
-« PanelFix Tape
Podklad
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Postupy kontroly jakosti odlepenim
(dale angl. De-bonding) a opétovné
nalepeni

De-bonding je metoda kontroly jakosti pouzivana k ovéreni
pfilnavosti tmele a rozméru housenky tmele. De-bonding
vyzaduje kompletni odstranéni panelu pfilepeného k ramu.
Po jeho odstranéni je silikonovy tmel zkontrolovan na
prilnavost a velikost housenky silikonového tmele. De-
bonding je velmi uzitecny pro montazni personal jako forma
zpétné vazby k jejich praci. Montazni personal by mél byt
pfi této kontrole pfitomen.

Dow nevyZaduje tuto metodu jako standardni postup
kontroly jakosti. Pfesto se jedna o dobrou praxi, ktera by
méla byt zaclenéna do kompletniho programu kontroly
jakosti. Pro specidlni Urovné zaruk a nékteré projekty, Dow
mUze provedeni této procedury v ramci programu kontroly
jakosti vyzadovat.

Dow doporucuje nasledujici postup de-bondingu a
opétovného nalepeni:

1. Predevsim urcete, zda stdvajici tmel dobfe drzi. Je
tfeba provést zkousku odtrzenim, aby se urcilo, Ze
stdvajici tmel ma skvélou pfilnavost k rdmu (100 %
ztrata soudrznosti). NemUzZe-li byt pfilnavost
potvrzena, kontaktujte technické oddéleni Dow.

2. Odstrarite vSechny kusy poskozeného panelu. Je-li
panel stale pfilepeny k fasadé, odfiznéte DOWSIL™
896 PanelFix nastrojem s ocelovym dratem.

3. Odriznéte silikon tak, aby zlstala tenka vrstva
tmele (1 aZ 2 mm) na rdmu. Uplné odstranéni
tmele neni nutné. Nicméné, davate prednost
Uplnému odstranéni tmele, je tfeba dat pozor na
to, aby nedoslo k poskozeni povrchové Upravy
podkladu.

4. Odstrafite DOWSIL™ P3asku PanelFix a vyistéte
podklad nového panelu a hlinikové konstrukce
Cistidlem a v pfipadé potreby naneste podkladovy
natér.

5. Nalepte nepferu$enou novou DOWSIL™ Pasku
PanelFix na nosnou konstrukci. Pritlacte pasku, aby
spravné prilnula. Naneste davkovaci pistoli lepidlo
DOWSIL™ 896 PanelFix v nepferueném tahu ve
vzdalenosti alespori 10 mm od pasky. Je tfeba
nanést spravné mnozstvi tmele a vychozi rozmér
lepeného spoje je v této aplikaci 12 mm x 3,2 mm.

Umistéte panel lehkym pfitlacenim a pfipadnou Upravou
pozice. Pracovnik mlZe pouZit pfisavky, distan¢ni podlozky
a ramecky nebo jiné podplrné nastroje, které pomohou
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spravnému umisténi panelu. Jakmile je na svém misté,
ptitlatte jej tak, aby byl DOWSIL™ 896 PanelFix v plném
kontaktu s vnitfnimi povrchy jak panelu, tak nosné
konstrukce.

Doporucena frekvence zkousky de-bonding provedené na
konstrukci:

1. Prvnide-bond - 1 jednotka z prvnich instalovanych 10
jednotek (1/10)

2. Druhy de-bond — 1 jednotka z 50 instalovanych jednotek
(2/50)

3. Treti de-bond — 1 jednotka z dalSich 50 instalovanych
jednotek (3/100)

Po zbytek projektu 1 jednotka z kazdych 100
instalovanych jednotek.

e

Pro dalsi podporu se obratte na svého Technického
inZenyra Dow.

Systém DOWSIL™ PanelFix je dostupny i v programu
Quality Bond™ spoleénosti Dow — program, ktery pfindsi
nejmoderné;jsi vyrobky, standardy a nejlepsi praxi

v kontrole a fizeni jakosti a aplikaci vyrobku od vyrobct a
uzivateld silikond. Clenové Quality Bond™ té%i z odborné
technické podpory, véetné pomoci s vypocty spoju,
zkouskami prilnavosti a Skoleni aplikace a zaruk.

Pro dalsi informace navstivte
consumer.dow.com/construction.
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Denni zaznam jakosti

Nazev a adresa spolecnosti:
Nazev a adresa projektu:

Typ panelu: Typ profilu:

Cistidlo panelu — &islo $arze a Cistidlo profilu — &islo $arze
datum expirace a datum expirace

Primer panelu - Cislo Sarze a Primer profilu — Cislo Sarze
datum expirace a datum expirace

C. 3arie + Zkouska odtrzeni Doba Osoba Lokace na
Teplota a datum (% ztraty soudrinosti)  lepkavosti  provadéjici fasadé
vlhkost expirace po 1 tydnu (min) zkousku
tmele (panel — profil)

Datum
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Datum

Teplota a
vlihkost

C. darie +
datum
expirace
tmele
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Zkouska odtrZeni Doba Osoba Lokace na
(% ztraty soudrznosti) lepkavosti provadéjici fasadé
po 1 tydnu (min) zkousku
(panel — profil)
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Certifikace

APPROVAL
INSPECTION
TESTING
CERTIFICATION

CERTIFICATE 16,5306

Obratte se na nas

Dow spolupracuje s profesionaly v oboru z celého svéta,
aby vyvinulo feSeni ke zlepseni energetické ucinnosti
budov pro pohodInéjsi prostredi. Zjistéte vice o celé
paleté FeSeni Dow Vysoce funkénich budov na strance
consumer.dow.com/construction.

Dow ma obchodni kancelare, vyrobni zavody a védecké a
technologické laboratore po celém svété. Najdéte svUj
mistni kontakt na consumer.dow.com/ContactUs.
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