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Vysoce funkéni budovy

DOWSIL™ P¥irucka aplikace lepeni oken

DOWSIL™ 776 InstantFix

DOWSIL

Vyroba oken

Projektovani a vyroba oken ve vysoce jakostnim a
nakladové efektivnim rezimu nebylo dosud nikdy tak
dalezité. Z trhu neustale prichazi poptavka vyssi tepelné

vyrobku s vysokou estetikou.

Vlepovani skel do ramu, at uz se jedna o kfidla, ramy,
pevné jednotky nebo dverni prvky, mlze prispét k
dosaZeni lepsi jakosti, elegantnéjsi estetiky a vyssi
rychlosti vyroby.

Diky lepeni je mozné vzhlizet k alternativnimu navrhu
vlastniho profilu, coz miZe pfinést znatelné snizeni vysky
profilu, coZ obratem vede k ten¢im profilim, mensi
spotiebé materialu, leh¢im okndm a vice prochazejiciho
svétla a dalSimu.

Tento dokument vas provede ivahami a doporucenimi o
kontrole jakosti pro uspésnou vyrobku oken vlepovanim
s tmelem DOWSIL™ 776 InstantFix.

Produkty

DOWSIL™ 776 InstantFix

DOWSIL™ 776 InstantFix je jednoslozkové silikonové
lepidlo specificky navrzené pro lepeni oken a dvefi.

Poskytuje okamZité pfilnuti ihned po aplikaci, ¢imz
zlepSuje vyrobni proces snizenim odpadu.

DOWSIL™ 776 InstantFix vykazuje pfilnavost bez
podkladového natéru k mnoha materialim typicky
pouzivanych v aplikacich oken a dvefi. Je vhodny jak pro
manudlni tak pro automatické procesy a poskytuje
vyjimecnou dlouho trvajici kvalitu.

DOWSIL™ R-40 Univerzalni ¢istidlo

DOWSIL™ R-40 Univerzélni ¢istidlo je &iry materidl, ktery
byl specificky formulovan pro cisténi kontaktnich ploch
jako jsou sklo a ramy, aby bylo dosazeno strukturalniho
prilnuti. Toto Cistidlo dokaze odstranit Cerstvé nanesené
lepidlo z ramu a skla.

Podkladové natéry DOWSIL™

Dow ma paletu vysoce G¢innych podkladovych natér(.
Podkladové natéry se pouzivaji pro zvyseni pfilnavosti
lepidla ke konkrétnim materialim. Kvali pozadavkim na
produktivitu vyroby oken a dvefi, vSechna okenarska
lepidla DOWSIL™ byla navrzena tak, aby méla skvélou
pfilnavost k béZnym materialidm bez podkladového
natéru. V urcitych pripadech, pokud zkousky ukazuji na
potfebu zvyseni pfilnavosti k materialu, vas aplikaéni
inZenyr nebo technicka podpora Dow vam pomd{zZou

s vybérem podkladového natéru.
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Slovnik pojm(

Hloubka spoje (ang.“bite”): Hloubka spoje je minimalni
Sitka nebo kontaktni plocha silikonového lepidla jak na
tabuli skla, tak na rdmu. Projektové zatizeni vétrem,
rozmeéry skla, razové zatizeni, mrtva vaha a termalni
dilatace musi byt zahrnuty v uréeni rozméru hloubky
spoje.

Tloustka: Tloustka je vzdalenost mezi tabuli skla a ramem.
Spravna tloustka usnadriuje vtlaceni lepidla a snizuje
adhezni napéti vyplyvajici z rozdilnych termalnich pohybi
mezi sklem a rdmem. Tloustka silikonového spoje je ¢asto
uvadéna jako tloustka housenky lepidla.

Skryté lepeni: Postup lepeni, kdy je lepidlo naneseno na
rdm nebo izolaéni sklo pfed kompletaci okna.

Vsttikovani: Postup lepeni, kdy je rdm zkompletovan
okolo izola¢niho skla. Jakmile je okno zkompletovano,
lepidlo je vstfiknuto mezi rdm a plochu skla. Tento postup
lepeni je typicky pouzivan pro dfevéna a hlinikova okna.

Izolaéni sklo: Ctyfi plochy izola¢niho skla jsou oznaéeny od
1 do 4, pocinaje vnéjsim sklem dale k vnitfnimu sklu.

Obr.1: Typicky detail lepeni okna s vyznagenim rozmérd skla a
jednotlivych ploch izolaéniho skla (od plochy 1 na vnéjsi strané
k ploSe 4 na vnitfni strané okna).

Interiér Exteriér

Tloustka v .
I1zolaéni sklo

afods
e)qnojH
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Navrh lepeného spoje

Spoj lepeného zaskleni musi byt pfesné navrzen, aby tmel
spravné fungoval a odolaval vsem zatiZzenim plsobicim na
okno.

VSechna zasklena okna jsou prochazeji ptfi zménach teplot
opakovanym rozpinanim a smrstovanim. Je to kvali
rozdilim v teplotnich koeficientech riznych materiald, ze
kterych jsou okna sloZena (napt. sklo a PVC). Tloustka
spoje musi byt spravné navrzena, aby absorbovala tyto
pohyby a snizila napéti v lepeném spoji a plochach
vychazejici z dennich a sezénnich zmén teplot. Ddle,
hloubka spoje musi snést dynamicka zatizeni od vétru
nebo obvyklych provoznich podminek okna. Konec¢né, pfi
otevreni okna, nese spoj statické zatizeni pfenasené do
hloubky spoje.

PFi nespravné navrzeném spoji mohou byt napéti
nadmérna a spoj mlze selhat. Proto, vSechny rozméry
lepenych spoji musi byt zhodnoceny Dow.

Experimentélni vyzkum dokdzal, Ze pouZiti DOWSIL™ 776
InstantFix pri hloubce spoje 10 mm je mozné nechat
izolacni sklo 6-12-6 na okné 1,5 m x 1,5 m s 5 kg zdvazim
na klice po dobu jednoho roku v oteviené poloze.

Pro zajisténi vodotésnosti a vzduchotésnosti profilu je
mozné zvazit opatfeni profilu drazkou.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat tvaru housenky tmele,
kterou je mozné dosahnout dle tvaru profilu. Celkovy tvar
housenky po vytvrzeni je dalezity, aby se predeslo
hromadéni vody a usnadnil se jeji odtok. Obrazek 2
ukazuje spravné aplikovanou housenku tmele i dva
pfipady ukazujici moZnost hromadéni vody.

Obr.2: Zobrazeni lepeni na pozici 4. A: spravné aplikovana
housenka, trojuhelnikovy tvar zabrariuje jakémukoliv hromadéni
vody. B a C: potencialni hromadéni vody kvdli tvaru housenky.

Profil

A B C
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V zavislosti na zvolené moZnosti se bude proces lepeni lisit,

(s v , . . , jak je detailné popsdno v ndsledujici ¢dsti.
Spravna tloustka lepeného spoje usnadiiuje vpraveni 9k} pop J

tmele a umoznuje snizeni zatizeni lepeného spoje a
okolnich ploch rozdilnymi tepelnymi pohyby.

Vlastnost spoje DOWSIL™ 776 InstantFix
Tloustka 3 mm
Hloubka 6 mm

Hloubka lepeného spoje musi byt uréena tak, aby byly
vzaty v Uvahu mrtva vaha, zatiZzeni vétrem a rozméry skla.
Hloubka musi respektovat vyse uvedené minimalni
hodnoty bez ohledu na dalsi vypocty.

TRV . , HLINIK
e Minimalni pozadavek na hloubku spoje musi

kompenzovat zkrouceni otevieného okna, které neni
zahrnuto ve vypoctu.

e Spoj musi byt mozno vyplnit za pouZiti standardnich
postupt aplikace tmele.

e Geometrie spoje musi umoZnit vystaveni tmele
vzduchu, aby se mohl vytvrdit a dosahnout plnych
fyzikalnich vlastnosti.

Po zpracovani navrhu je tfeba dbat zvySené pozornosti
k postupu aplikace a bezpe¢nému naneseni
rovnomeérného, souvislého spoje kolem celého obvodu
okna bez mezer a zizenych nebo mélkych mist. Neni-li
aplikac¢ni zafizeni dostatec¢né robustni, aby zajistilo
konzistentné nanesenou sitku a hloubku podle
projektovych vypoctd, je tfeba uplatnit bezpecnostni
faktor, ktery zvysi celkovy rozmér spoje a minimalni

podminky jsou splnény i pfi nejhor$im scénafi. PVC

V soudasnosti doporucuje Dow lepeni s tmelem DOWSIL™
776 InstantFix na ploSe 1 nebo 4 izola¢niho skla. Lepeni
muze byt provedeno vstrikovanim nebo skrytym lepenim.

DREVO
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Postupy kontroly jakosti této pfiruc¢ky musi byt dodrzeny,
aby bylo zaruéeno dosazeni vysoce kvalitniho spoje.

V pribéhu vyroby nebo opravy lepenych jednotek je
dobrou praxi periodicka kontrola vlastnosti tmele. Tyto
testy mohou odhalit potencialni problém s jakosti, které
se mohou objevit vlivem Spatného zpracovani (napfr.
nespravné Cisténi/podkladovy natér, pomalé vytvrzovani
atd.). Problémy s jakosti mohou byt disledkem zmény

v podkladovém materialu, vneseni necistot nebo mnoho
dalSich faktord v prabéhu vyrobniho procesu.

Vhodnost podkladového materialu a schvaleni
pfilnavosti

Vyrobci oken a dvefi pouzivaji mnoho rliznych materidlt a
jejich povrchovych Uprav a o$etfeni. Lepidla DOWSIL™
jsou navrZena pro silnou pfilnavost k mnoha podkladiim,
ale vSechny podklady musi byt testovany na pfilnavost
pred tim, neZ dojde k vybéru lepidla. Dow mUze
vyhodnotit pfilnavost na pfislusnych materialech.
Aplikujte lepidla pouze na materidlech, které byly

k pouZiti doporuceny. Zajistéte, aby testované materialy
byly stejné, jako ty pouzité pti vyrobé, oba materialy musi
byt identické z hlediska jejich chemického sloZeni.

Kompatibilita materialt

Mimo vhodnosti materiald z hlediska pfilnavosti,
okenarské podlozky, tésnici pasy, tésnéni, PVB laminaty,
primarni a sekundarni tmel izolacnich skel a mnoho
dalSich pomocnych materiald musi byt kompatibilni

s vybranym lepidlem DOWSIL™. Nekompatibilita mezi
vySe zminénymi sklarskymi prvky a lepicim materidlem
muZe zplsobit chemickou reakci a vést k selhani spoje.
Tyto materialy jsou obvykle schvaleny pro nahodny
kontakt. Dow mUZe schvalit vSsechny materialy sklarskych
komponent.

Dow obvykle pozaduje, aby byly reprezentativni vzorky
kazdého materialu poskytnuty zkusebni laboratoti Dow
pro testy kompatibility. Po provedeni testu vystavuje Dow
certifikat kompatibility.

Je-li pro opravu pouZito stejné lepidlo jako pro plivodni
lepeni okna a zkousky kompatibility jiz byly provedeny,
neni tfeba opakovat zkousky — pokud nebyly prvky okna
nahrazeny jinymi materialy. Obecné se doporucuje
ponechat pfi opravé tenkou vrstvu (cca 1 mm)
predchoziho lepidla. V tomto pripadé nebude
kompatibilita mezi silikony stejného chemického slozeni
zpUsobovat problém. Pfi odstrariovani lepidla je tfeba
dbat na ochranu ramu pred poskozenim. Pfi poskozeni
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ramu se zméni povaha povrchu a je tfeba provést zkousky
kompatibility, aby byla zajiSténa plna pfilnavost
opravovaného dilu.

Vyrobni podminky a postup

Teploty pfi vyrobé (jak pro lepeni, tak pro opravy) by pro
jednoslozkova silikonova lepidla mély zdstat v rozmezi od
10°C do 40°C. Pfi nizSich teplotach bude rychlost
vytvrzovani a ustaveni pfilnavosti pomalejsi. Pfi vysSich
teplotach budou kratsi doby zpracovatelnosti.

Povrchové teploty skla a rdmu nesmi klesnou vyrazné pod
specifikované vyrobni teploty (tzn. Ze musi dosahnout
alespon 10°C). Nizsi teploty mohou zapficinit kondenzaci
nebo vlhké povrchy, které zabranuji polymerizaci.

Prostiedi musi byt bezprasné.
Béhem vyroby je dllezité spinit pracovni instrukce:
o Ujistéte se o kvalité lepidla pfed zapocetim lepeni.

e Tam, kde je to vyZzadovano, dodrzujte doporuéeni Dow
ohledné postupli ¢isténi a aplikace podkladového
natéru pro ramy a skla.

o Ujistéte se, Ze jsou pfi aplikaci lepidla dodrzeny
minimalni rozméry spoje.

e Lepidlo musi byt naneseno peclivé a bez kazl (napfr.
mezery, bubliny).

e Lepidlo by mélo byt naneseno jen personalem, ktery
ma pristup k tréninkovym materialdm Dow.

e Je tfeba sledovat dobu vytvrzovani lepidla.
Podminky skladovani tmel

Lepidlo DOWSIL™ 776 InstantFix musi byt skladovéno pfi
teplotach pod 30°C. Pfi skladovani tmele ve vyrobnich
prostorach pfi teploté vyssi, nez uvedené v technickém
listé, nahradte material, protoze vysoké teploty mohou
vyrazneé snizit Zivotnost vyrobku. Lepidlo musi byt
skladovano v pldvodnich neotevienych obalech.

Nasledujici postupy jsou zamysleny jako obecny navod
pro aplikaci silikonovych lepidel DOWSIL™ 776 InstantFix.
Pouziti téchto doporuceni zajisti optimalni jakost a
nejlepsi moznou funkci DOWSIL™ 776 InstantFix. Postup
neni sefazen chronologicky a bude zaviset na konkrétnim
navrhu okna (napf. lepeni na plose 4 vs. lepeni na plose 1
nebo 2).

1. Kontrola jakosti: Pred pouzitim zkontrolujte
podkladové plochy a materialy. Je tfeba zajistit
shodnost material(i ve vyrobé s materialy, které byly
testovany.

2. Priprava podkladu: Je tfeba peclivé dbat na to, aby
nebyly oCiSténé a oSetfené povrchy znecistény. Pokud
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dojde ke znecisténi, je tieba plochy opét vycistit a
pfipadné nanést podkladovy natér.

3. Naneseni tmelu: Vyberte vhodné nandseci zafizeni pro
svou aplikaci. Dodrzujte doporuceny rozmér spoje.
Naneste tmel na ram. Housenka tmele musi byt
naprosto homogenni. Tmel je tfeba nanést po
dostate¢ném ¢ase na odvétrani Cistidla a
podkladového natéru. Tmel je tfeba nanést co nejdrive
po pfipravé podkladu, aby nedoslo k jeho zapraseni.
Pokud pracovni postup nedovoluje aplikaci tmely
ihned po pfipravé podkladu, spojte se, prosim,

s technickou podporou Dow pro schvaleni.

4. Manipulace se sklem: Usadte sklo nebo panel do
ramu tak, abyste respektovali maximalni ¢as
zpracovani tmele.

5. Rozméry spoje: V automatickych aplikacich je tfeba
sefidit robot a pumpu tak, aby byl zajistén pozadovany
rozmér housenky tmele a je-li to nutné, zatizeni by
mélo zajistit konstantni vysku housenky béhem vyroby
okna.

6. Kontrola jakosti: Kontrolujte hotova lepena okna.
Zajistéte provedeni viech doporucenych testl jakosti.

Obecné predpoklady

Dow provadi extenzivni testy pro zajisténi jakosti ve svych
vyrobnich zavodech v souladu s riiznymi normami, véetné
ISO 9001.

Doporucujte se naslednd kontrola vlastnosti vyrobkd

v pravidelnych intervalech — obzvlasté tam, kde je vyroba
provadéna v Sarzich. Kontrola jakosti je jednim

z nejdulezitéjsich prvkl uspésného lepeni oken. Tato
pfiru¢ka by méla byt uZivatelem pravidelné studovana.

Vysledky zkousek kontroly jakosti je tfeba plné pisemné
dokumentovat. Dow poskytuje formulare kontroly jakosti,
které |ze pouzit pro vyvinuti obsahlého programu kontroly
jakosti uzivatelem tmele. Pokud dojde mistné

k vyznamnym odchylkam vysledk( zkousek od nize
uvedenych vlastnosti, okamzité, prosim, kontaktujte
technickou podporu Dow pro asistenci. DotCeny vyrobek
nesmi byt pouzivan.

Dow Vam bude napomocny ve vyvoji komplexniho
programu kontroly jakosti specifického pro Vasi
organizaci.

Obratte se, prosim, na produktové technické listy a
bezpecnostni listy. Dow rovnéz muze provést audit
vyrobniho zafizeni a v pripadé potfeby dat doporuceni pro
zlepseni.
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Pozadavky na jakost materialu

Datum expirace je Citelné vyznaceno na baleni vyrobku
viech DOWSIL™ |epidel. Pozor, pro poufZiti véech vyrobk(
plati: Nepouzivejte vyrobky po pfekroceni doby
expirace!

Postupy kontroly jakosti pro jednoslozkova lepidla

Zkouska Frekvence zkousky
vyrobni Po kazdé Po kazdé Di ické
kontroly o.az’ ém ovaf ed ! |avgno'st|c é
jakosti rozjeti zmene sudu setreni
pumpy

Cas tvorby Pozadovano Pozadovano Pozadovano
slupky
Prilnavost PoZadovano Pozadovano PoZadovano
k podkladu

€Cas tvorby slupky

Vytlaéte malé mnoZstvi DOWSIL™ 776 InstantFix na
podklad.

Po 45 minutach by méla byt slupka silikonu pIné vytvrzena
a po dotyku by nemély zUstdvat viditelné stopy. Pokud
nepozorujete plné vytvrzeni slupky silikonu v tomto case,
kontaktujte, prosim, technickou podporu Dow.

Pfilnavost k podkladu

1. Peclivé vycistéte podklad a naneste na néj pfipadny
podkladovy natér a umistéte kousek polyethylenové
folie nebo nelepivou pasku napfic povrchu.

2. Naneste housenku DOWSIL™ 776 InstantFix a
zapracujte ji tak, aby vytvofila pruh cca 20 cm dlouhy,
15 mm Siroky a 4 mm tlusty. Alespori 4 cm silikonu by
mély byt aplikovany pres polyethylenovou folii nebo
nelepivou pasku.

3. Pojednom (1) tydnu vytvrzeni pfi 20°C a 50% relativni
vlhkosti pevné uchopte 4 cm pasek silikonového
lepidla, ktery je polozen na polyethylenovém pdsku a
zatahnéte v Uhlu 180°. Odloupnéte 1-2 cm silikonu a
nechte zbytek na svém misté pro dalsi testy. Pokud se
lepidlo odtrhava ve své hmoté a zlstava plné
pfilepené k podkladu, je to nazyvano 100% ztratou
soudrZnosti a jedna se o ocekavany vysledek, protoze
indikuje, Ze sila prilnavosti je vyssi nezZ sila soudrznosti.

4. Pokud se lepidlo odtrhne od podkladu, vzorek indikuje
100% ztratu ptilnavosti. ProtozZe se pfilnavost silikonu
buduje postupné, opakujte test po 24 az 48 hodinach
vytvrzovani. Pokud neni dosazeno 100% ztraty
soudrznosti, obratte se na Dow pro dalsi radu a
nepokracujte v aplikaci.


http://www.proventuss.eu/

[PROVENTUSS]

Priprava podkladu a naneseni tmele

Lepeni vyZaduje dikladny a peclivy postup, aby byly
podklady (sklo a ram) prfed nanesenim tmelu fadné
vycistény (tj. Ze podklady jsou Cisté, suché, bez prachu,
mastnoty a dalSich necistot).

Podklady jako sklo a hlinik nebo PVC musi byt pred
aplikaci tmele ocistény rozpoustédlem. Dow doporucuje
pro cisténi téchto materiali ,metodu dvou utérek”.
»Metoda dvou utérek” vyuZiva pro Cisténi povrch(
DOWSIL™ R-40 Univerzélni &istidlo. Je mozné zvazit
pouziti jinych rozpoustédel. Je-li poufZito jiné rozpoustédlo
nez DOWSIL™ R-40 Univerzalni &istidlo, identifikujte,
prosim, zvolené rozpoustédlo. Dow provede test s vasim
zvolenym &isticim roztokem. Cista voda, mydlo a
detergenty nejsou pro Cisténi prijatelna Cinidla.

1. Peclivé ocistéte vSechny plochy od pilin.

2. Nalejte malé mnozstvi Cisticiho roztoku do pracovni
nadobky. Nejlépe funguje Cira plastova nadobka
davkujici zmacknutim. Neaplikujte Cistidlo z plivodniho
obalu.

3. Setfeni lepené plochy dostatecnou silou odstrarite
Spinu a znecisténi.
4. lhned otfete povrch vlihky od rozpoustédla dosucha

novou, Cistou utérkou. Druhd utérka musi setfit
povrch dfive, neZ se rozpoustédlo odpari.

5. Visualné zkontrolujte druhou utérku, abyste zjistili, zda
byly necistoty uc¢inné odstranény. Pokud z{stava
druha utérka Spinava, opakujte ¢isténi ,,dvoutérkovou
metodou” dokud nezlistava druhd utérka Cista. Pro
kazdé dalsi Cisténi otacejte obé utérky na nové Cisté
plochy utérek. Nepouzivejte opakované Spinavou ¢ast
utérky. Pro dosazeni nejlepsiho vysledku ménte
pouzité a Spinavé utérky co nejcastéji.

6. Podklady s nanesenym podkladovym natérem musi
byt zatmeleny do 4 hodin. Jakykoliv povrch, ktery
nebyl po naneseni podkladového natéru zatmeleny do
4 hodin musi byt pfed aplikaci tmele znovu vycistén a
osetren podkladovym natérem.

Naneseni podkladového natéru

V pripadé nutnosti naneseni podkladového natéru je
béZné doporutovanym podkladovym natérem DOWSIL™
1200 OS Primer. Nasledujici postup slouzi k spravnému
naneseni podkladového natéru DOWSIL™ 1200 OS
Primer.

1. PFed pouZitim si ovéfte, zda je DOWSIL™ 1200 OS
Primer v ramci své Zivotnosti. Podkladovy natér je
tfeba skladovat do 25°C v pavodnich neotevienych
obalech. Podkladovy natér musi byt Ciry jako voda.
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M3-li podkladovy natér mlécné bily vzhled,
nepouZivejte jej.

2. Naneseni podkladového natéru je tieba provést do 4
hodin od kroku ¢isténi. V pripadé delSiho ¢asu, plochy
spoje musi byt pred nanesenim podkladového natéru
znovu vycistény.

3. P¥i pouziti vétSich nadob je tfeba prelit podkladovy
natér do Cisté a suché mensi pracovni nadobky (500 ml
plechovka), kterd mlze byt vzduchotésné uzaviena.
Vicka vSech nddob musi byt vidy tésné uzaviena ihned
po poutziti, aby nedoslo k nadmérnému vystaveni
podkladového natéru vzdusné vihkosti, ktera maze
zpUsobit jeho degradaci a mlécny zakal a tim nevratné
ovlivnit jeho vlastnosti.

4. Nalejte malé mnozZstvi podkladového natéru na Cisty,

suchy hadfik nebo papirovou utérku bez otfepl (napfr.
pramyslovy savy papir) a jemné naneste tenkou vrstvu
na vsechny lepené plochy. Naneste jen tolik
podkladového natéru, kolik je nutné ke zvlhceni
povrchu. POZOR: naneseni nadmérné vrstvy
podkladového natéru (angl. ,,Overpriming”,
pozn.prekl.) mlze zpUsobit ztratu prilnavosti mezi
tmelem a podkladovym materidlem. Je-li naneseno
pfilis mnoho podkladového natéru, vytvofi se na
povrchu vrstva prasku. V tomto pripadé (nebo pokud
se na povrchu vytvori kaluz), pouZijte Cistou, suchou
utérku bez otfepll a odstrante nadbytecny podkladovy
natér pred nanesenim lepidla. Plochy s nadmérnym
mnozstvim podkladového natéru musi byt znovu
vycistény a oSetfeny podkladovym natérem spravnym
zplsobem.

5. Nechte podkladovy natér zaschnout do odpareni
rozpoustédla. Podle teploty a vihkosit to mize trvat
jednu az 30 minut.

Naneseni tmele

1. Naneste tmel v nepteruseném tahu za pouziti
aplikaéni pistole nebo davkovaciho zatizeni. Vtlacenim
tmele do celého prostoru spoje v nepreruseném tahu
zabranuje tvorbé vzduchovych kapes.

2. Privyrobé okennich jednotek je tfeba dbat na to, aby
nebyla tloustka lepidla sniZzena pod projektové
pozadavky. Nadmérné stlaceni tmele béhem instalace
skla a instalace zasklivacich prvkd z protilehlé strany
muze zpUsobit zmenseni tloustky lepeného spoje na
uroven, kdy pohyb miZe zpUsobit prekroéeni
unosnosti tmele.

3. Hlinikova okna jsou odlisna v tom, Ze neni Zzadouci
kontakt skla s hlinikovym ramem. V hlinikovych
oknech jsou pfileZitostné pouzivany pasky a podlozky,
aby byla zajisténa spravna tloustka lepidla.
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Priloha A: Formular kontroly jakosti

Vyrobni zavod

Datum
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Obratte se na nas

Dow spolupracuje s profesiondly v oboru z celého svéta,
aby vyvinulo feseni ke zlepSeni energetické ucéinnosti
budov pro pohodInéjsi prostredi. Zjistéte vice o celé
paleté FeSeni Dow Vysoce funkénich budov na strance
consumer.dow.com/construction.

Dow ma obchodni kancelare, vyrobni zavody a védecké a
technologické laboratofe po celém svété. Najdéte sviij
mistni kontakt na consumer.dow.com/ContactUs.

www.proventuss.eu
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