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Produkty tworzgce System DOWSIL™ PanelFix

DOWSIL™ 896 PanelFix

DOWSIL™ 896 PanelFix jest elastycznym jednoskladnikowym
neutralnie utwardzalnym klejem silikonowym przeznaczonym
specjalnie do taczenia paneli wykonanych z innego materiatu

niz szkto, wymagajacych duzej trwatosci i szybkiego wykonania.
Produkt zapewnia natychmiastowe mocne potaczenie, a po pelnym
procesie utwardzenia uzyskana zostaje wysoka wytrzymato$é.
Charakteryzuje sie dobra przyczepno$cia do réznych podtozy,
takich jak aluminium, ceramika, fibrobeton (beton zbrojony
wiéknem), HPL (laminaty wysokoci$nieniowe), aluminiowe panele
kompozytowe, prefabrykowane panele z welny mineralnej, itd.

Produkt DOWSIL™ 896 PanelFix nie nadaje sie do szklenia
strukturalnego.

OPAKOWANIE: 600 ml kietbaska i 310 ml kartusz

WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE: >1,1 MPa

WYDEUZENIE PRZY ZERWANIU: >100%

Tasma DOWSIL™ PanelFix Tape

Tasma DOWSIL™ PanelFix Tape stuzy do wstepnego mocowania
paneli fasadowych na czas utwardzania kleju silikonowego. Dzieki
zastosowaniu tas$my mozna uzyska¢ minimalng grubo$¢ spoiny.

SZEROKOSC: 12 mm

GRUBOSC: 3,2 mm

BARWA: Czarna

Srodki czyszczace i podkiady

Zaleca sie stosowanie podktadu DOWSIL™ Construction Primer P
w przypadku paneli wykonanych z fibrobetonu, ptyt betonowych,
paneli ceramicznych i innych paneli oktadzinowych wykonanych z
porowatych materiatéw.

Uniwersalny $rodek czyszczacy DOWSIL™ R-40 Universal Cleaner
jest mieszaning rozpuszczalnikéw przeznaczona do czyszczenia
paneli oktadzinowych wykonanych z nieporowatych materiatéw.

Srodek czyszczacy DOWSIL™ R41 Cleaner Plus jest specjalng
mieszaning rozpuszczalnikéw przeznaczong do profili aluminiowych,
a takze do uzyskania lepszej przyczepnosci niektérych paneli
oktadzinowych wykonanych z nieporowatych materiatéw.

Wszystkie podktady i $rodki czyszczace nalezy przechowywacé
w temperaturze od +5°C do +25°C w oryginalnych, fabrycznie
zamknietych pojemnikach.

Dodatkowe informacje dotyczace powyzszych produktéw mozna
znalez¢ w odpowiednich kartach technicznych oraz kartach
charakterystyki produktu.

OPAKOWANIE: 500ml puszka

OPAKOWANIE: 1L lub 5L puszka

OPAKOWANIE: 1L lub 5L puszka
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Przeglad projektu

Schemat procedury zatwierdzania projektu

Wypetnié¢ kwestionariusz projektu celem zatwierdzenia
przez Dow.

Dow dokonuje przegladu projektu i kalkulacji wymiaréw. Dow
przesyta list zatwierdzajacy.

Sprawdzi¢, czy podtoza zostaty wymienione w dokumencie
~Zatwierdzone podtoza dla systemu DOWSIL™ PanelFix”.
Jezeli wybrane podtoza nie zostaly jeszcze zatwierdzone,
nalezy dostarczyc¢ poprzez system Dow COOL
reprezentatywne probki w celu oceny przyczepnosci,
zgodnosci i brudzenia.

Dow dokonuje oceny podtozy pod wzgledem przyczepnosci
i zgodnosci. Dow dostarcza list zatwierdzajacy w terminie
czterech (4) tygodni z odpowiednimi zaleceniami
dotyczacymi procedury przygotowywania podtoza.

Przystapi¢ do produkcji zgodnie z Poradnikiem
stosowania systemu DOWSIL™ PanelFix. Przestrzegaé
zalecen dotyczacych procedur przygotowania powierzchni
i zastosowania szczeliw silikonowych.

Wypetnié¢ procedury dotyczace produkciji, kontroli jakosci
szczeliwa pod wzgledem przyczepnosci i utwardzania
zgodnie z Poradnikiem stosowania systemu DOWSIL™
PanelFix. Udokumentowaé wyniki w dziennikach kontroli
jakosci.

Wypetni¢ wniosek o przyznanie gwarancji poprzez Dow COOL.
Dostarczy¢ wypetnione dzienniki kontroli jakosci do firmy Dow.

Firma Dow lub jej partnerzy prowadza okresowe
szkolenia i/lub przeprowadzajg audyty procedur
stosowania i kontroli jakosci w celu zapewnienia
zgodnosci zwymogami firmy Dow.

Firma Dow dokonuje przegladu dokumentaciji i
whiosku dotyczgcego gwaranciji i udziela gwaranciji,
jezeli spetnione sg wymagania gwarancyjne.




Instrukcja stosowania
krok po kroku

KROK 1
CZYSZCZENIE

KROK 2
ZASTOSOWANIE
PODKtADU

KROK 3
ZASTOSOWANIE
TASMY

KROK 4
ZASTOSOWANIE
KLEJU

KROK b
MONTAZ PANELU

1. CZYSZCZENIE

W celu uzyskania wskazéwek dotyczacych badania podtoza
dla danego projektu nalezy skontaktowac sie z Dziatem
Technicznym Dow lub lokalnym dystrybutorem firmy Dow.

Porowate podloza przeznaczone do zamocowania musza
by¢ czyste, suche, nieuszkodzone, oczyszczone z luznych
czastek, zabrudzen lub naciekéw cementowych, aby zapewni¢
odpowiednia przyczepno$¢ do podtoza.

Nieporowate podloza s3a gtadkie i w celu przygotowania
powierzchni wymagane jest jedynie umycie jej odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Zalecanym $rodkiem czyszczacym do
wiekszo$ci nieporowatych podtozy jest DOWSIL™ R-40
Universal Cleaner, nalezy jednak sprawdzi¢ lokalne przepisy
dotyczace stosowania rozpuszczalnikéw.

Czyszczenie podloza

1. Starannie oczysci¢ wszystkie powierzchnie z luZznych
czastek. Wilgo¢ lub zanieczyszczenia pozostajace
na powierzchni moga negatywnie wpltywac na
przyczepnos¢ do podloza.

2. Wla¢ niewielka ilo$¢ srodka czyszczacego do pojemnika
roboczego. Do tego celu najlepiej uzy¢ plastikowej
butelki odpornej na dzialanie rozpuszczalnika.

Nie nalezy korzysta¢ bezposrednio z oryginalnego
pojemnika.

3. Przeciera¢ powierzchnie spoiny czysta, chlonna,
niepozostawiajacej widkien szmatka z odpowiednia
sita do momentu usuniecia zabrudzenia. Pozostawi¢
powierzchnie do wyschniecia na co najmniej pie¢ (5)
minut.

2. Zastosowanie podkiadu

Przed zastosowaniem podkladu nalezy sprawdzi¢ date
przydatnosci i ocenic¢ stan produktu.

1. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Gruntowanie
powinno nastapi¢ w ciagu czterech (4) godzin od
oczyszczenia powierzchni. W przypadku diuzszej
przerwy nalezy ponownie oczy$ci¢ powierzchnie panelu
przed zastosowaniem podkiadu.

2. Wla¢ niewielka ilo$¢ podktadu do czystego, suchego
pojemnika i nanosi¢ podkiad z tego pojemnika, a nie
bezposrednio z fabrycznego opakowania, aby unikna¢
jego zanieczyszczenia.

3. Rozprowadzi¢ za pomoca pedzla cienka, jednolita
warstwe podkladu po powierzchni panelu w miejscach,
w ktérych ma by¢ zastosowany klej DOWSIL™ 896
PanelFix.

4. Pozostawi¢ podktad do wyschniecia na co najmniej
pietnascie (15) minut.
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5. Natozy¢ tasme DOWSIL™ PanelFix Tape i klej DOWSIL™
896 PanelFix w ciagu o$miu (8) godzin od naniesienia
podktadu. W razie potrzeby mozna usunac §wiezy
silikon za pomoca uniwersalnego $rodka czyszczacego
DOWSIL™ R-40 Universal Cleaner.

Przygotowanie powierzchni najczesciej
stosowanych paneli

Na podstawie naszych do$wiadczen i badain wewnetrznych
zalecamy nastepujace sposoby przygotowania powierzchni
najczes$ciej stosowanych podlozy:

¢ Aluminium - stosowane jako rama lub w panelach
kompozytowych: Oczysci¢ za pomoca Srodka czyszczacego
DOWSIL™ R41 Cleaner Plus. Stosowanie podktadu nie
jest wymagane.

¢ Fibrobeton - beton zbrojony wtéknem: Zastosowa¢ podktad
DOWSIL™ Construction Primer P.

e HPL - laminaty wysokoci$nieniowe: Oczy$ci¢ za pomoca
$rodka czyszczacego DOWSIL™ R-40 Universal Cleaner lub
DOWSIL™ R41 Cleaner Plus. Firma Dow przebadata najczes$ciej
stosowane panele, spos$réd ktérych wszystkie wykazaty bardzo
dobra przyczepnos$¢ bez koniecznosci stosowania podkiadu.

¢ Podloza porowate — w tym plytki ceramiczne: Zastosowac
podktad DOWSIL™ Construction Primer P.

3. Zastosowanie tasmy DOWSIL™ PanelFix Tape*

Zastosowanie taSmy DOWSIL™ PanelFix Tape jest konieczne

w celu uzyskania skutecznego potaczenia ptyt w warunkach
budowy. Tasma wstepnego montazu zapewnia szybkie
przyklejenie umozliwiajace natychmiastowe zamocowanie
plyty oraz stuzy jako tymczasowa kotwa, ktéra utrzymuje panel
we wlasciwym potozeniu do czasu pelnego utwardzenia kleju

i uzyskania pelnej wytrzymatosci spoiny. Dzieki zastosowaniu
ta$my warstwa silikonu ma standardowa grubos$¢ po
umieszczeniu panelu we wlasciwym polozeniu.

Po oczyszczeniu, zagruntowaniu i osuszeniu podtoza nalezy
natozy¢ taSme DOWSIL™ PanelFix Tape na konstrukcje no$na
w sposob ciagly w kierunku pionowym. Mocno docisna¢ taSme
w celu zapewnienia wla$ciwego przylegania. Aby uniknaé
zanieczyszczenia powierzchni klejacej nie usuwac z taSmy
wierzchniej warstwy ochronnej, dopoéki ptyta nie bedzie
gotowa do montazu.

4. Zastosowanie kleju DOWSIL™ 896 PanelFix

Po oczyszczeniu, natozeniu
podktadu (w razie potrzeby)

i przyklejeniu ta§my mozna
natozy¢ na konstrukcje nosna klej
DOWSIL™ 896 PanelFix. W razie
potrzeby mozliwe jest réwniez
natozenie kleju DOWSIL™ 896
PanelFix bezpos$rednio na plyte.

Klej DOWSIL™ 896 PanelFix
nalezy naktadaé¢ w sposéb
ciagly za pomoca pistoletu
zachowujac minimalny odstep
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od ta$my wynoszacy 10 mm. Niezbedne jest wytworzenie
odpowiedniego ci$nienia, aby zapewnic¢ nalozenie wilasciwej
ilodci silikonu. Dotaczane do produktu DOWSIL™ 896 PanelFix
dysze o przekroju w ksztalcie litery V umozliwiaja formowanie
tréjkatnego pasma szczeliwa, z ktérego powstanie koncowe
zlacze o wymiarach 12 mm x 3 mm zapewniajace wlasciwy
kontakt i zwilzenie powierzchni.

Naktadac¢ klej silikonowy zachowujac minimalny kat miedzy
dysza a powierzchnia w celu uzyskania wymaganych wymiaréw
zlacza.

Klej DOWSIL™ 896 PanelFix nalezy nalozy¢ w ciagu o$miu (8)
godzin od naniesienia podktadu. W przypadku przekroczenia
tego czasu powierzchnie nalezy ponownie oczysci¢ i zagruntowac
przed nalozeniem spoiwa silikonowego. Po natozeniu kleju
nalezy zdja¢ ochronng warstwe z ta$my wstepnego montazu.

Jezeli wymagane jest kolorowe wykonczenie na widocznej czes$ci
ramy, nalezy nanie$¢ odpowiednia farbe miedzy dwa paski tasmy.
Nie wolno stosowac kleju i taSmy na malowanej powierzchni.

5. Montaz panelu

WAZNE: Ptyte nalezy zamontowac¢, zanim na silikonie zacznie
tworzyc¢ sie skérka, co nastepuje w ciagu 5 - 10 minut w
zalezno$ci od temperatury i wilgotnosci.

Umie$ci¢ panel we wiasciwej pozycji delikatnie dociskajac

1 w razie potrzeby korygujac potozenie. Mozna zastosowac
przyssawki, bloczki ustalajace, podktadki dystansowe lub inne
narzedzia do podparcia panelu we wiasciwym miejscu. Po
umieszczeniu panelu we wlasciwym polozeniu nalezy dalej
dociska¢ panel, aby tasma DOWSIL™ PanelFix Tape catkowicie
zetknela sie z wewnetrznymi powierzchniami panelu i
konstrukcji nosne;j.




Przeglad projektu wymagania,
warunki i ograniczenia

Projekt

Aby zapewni¢ wieloletnia trwatos$¢ spoiny wykonanej przy
uzyciu DOWSIL™ 896 PanelFix powinny zosta¢ spelnione
nastepujace wymagania:

a) W przypadku standardowych obiektéw z pionowymi
profilami w odlegtosci nie wiekszej niz 600 mm od
siebie z typowa konfiguracja ztacza o szeroko$ci 12 mm i
grubo$ci 3 mm na kazdej ramie, mozna stosowac panele
o wymiarach nieprzekraczajacych 1200 mm x 1800 mm
przy obciazeniu wiatrem nie wiekszym niz 2000 Pa. W
przypadku takiego rozwigzania spoiwo DOWSIL™ 896
zapewnia zdolno$¢ do przenoszenia obciazen paneli
o grubosci 12 mm i gestosci nieprzekraczajacej 2 500
kg/m®. Wspétczynniki bezpieczenistwa stosowane w
przypadku takich metod montazu paneli sa podobne,
jak w wytycznych Dow dotyczacych projektéw fasad
strukturalnych.

b) Jezeli warto$ci parametréw projektu przekraczaja
powyzsze specyfikacje (obcigzenia wiatrem powyzej 2
kPa lub wieksze wymiary paneli) lub je$li rozpatrywane
sa inne metody laczenia, nalezy skontaktowac sie z
Dziatem Technicznym Dow lub lokalnym dystrybutorem
Dow w celu zatwierdzenia danego projektu.

Wymagania w zakresie konstrukcji nosnej

® W odniesieniu do konstrukcji no$nej nalezy
przestrzegac¢ lokalnych przepiséw budowlanych oraz
zasad dobrej praktyki.

e Nalezy przestrzegac specyfikacji producenta paneli.

¢  Konstrukcje no$ne, na ktérych maja by¢ stosowane klej
DOWSIL™ 896 PanelFix i taSma DOWSIL™ PanelFix Tape
powinny mieé wystarczajaca szerokosc.

e (Odlegto$¢ miedzy elementami ramy konstrukcji
nos$nej bedzie zaleze¢ od okres§lonego typu fasady.
Projekt wykonywany jest z uwzglednieniem obciazenia
wiatrem, ciezaru paneli, odpornosci na uderzenia.
WartoSci te sa okre$lane przez projektanta fasady.

*  Materialem wilasciwym do wykonania konstrukgji
nos$nych jest anodowane, surowe oraz pokryte powloka
chromianowa aluminium.*

Ograniczenia i zewnetrzne warunki podczas aplikacji
e Temperatura otoczenia podczas nakladania kleju powinna

wynosi¢ od +5°C do +45°C.

e  Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna
przekraczac 85%. Klej DOWSIL™ 896 PanelFix nie
nadaje sie do stosowania na zewnatrz podczas opadéw
atmosferycznych.

*Zob. wstepnie zatwierdzony wykaz podlozy na stronie: consumer.dow.com/panelfix

e W wilgotnym $rodowisku podioza musza by¢ suche, a
ich temperatura musi by¢ wyzsza niz +5°C.

e W przypadku stosowania paneli o wymiarach wiekszych
niz 1200 mm x 1800 mm nalezy skontaktowac si¢ z
Dziatem Technicznym Dow lub lokalnym dystrybutorem
firmy Dow.

e Ze wzgledu na zmienno$¢ cech drewna nalezy zasiegnac
porady w firmie Dow.

Kontrola jakosci

Jako$¢ DOWSIL™ 896 PanelFix

Sprawdzanie czasu tworzenia skoérki jest prosta metoda
potwierdzenia jako$ci kleju silikonowego. Natozy¢ niewielka
ilo$¢ produktu DOWSIL™ 896 PanelFix na podioze. Po uptywie
60 minut skérka utworzona na powierzchni silikonu powinna
by¢ catkowicie utwardzona, a po jej dotknieciu nie powinny
zostawac Zadne $lady. Nalezy skontaktowac sie z Dzialem
Technicznym Dow lub lokalnym dystrybutorem firmy

Dow, jezeli w podanym czasie nie dochodzi do calkowitego
utworzenia skoérki na powierzchni silikonu.

Przyczepnos¢ do podlozy i ram

Test przyczepno$ci metoda odrywania pozwala w bardzo prosty
i skuteczny spos6b sprawdzi¢ przyczepnos¢ silikonu do podioza.
Test nalezy wykonac¢ na jeden (1) tydzien wcze$niej na trzech (3)
prébkach wszystkich podlozy, na ktérych beda stosowane klej
DOWSIL™ 896 PanelFix i tasma DOWSIL™ PanelFix Tape.

®v
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Test przyczepno$ci metoda odrywania

1

d)
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Doktadnie oczysci¢ i zagruntowac badane

podloze i naklei¢ w poprzek badanej powierzchni
tasme polietylenowa lub taSme antyadhezyjna,
uniemozliwiajaca przyklejenie sie silikonu na catej
dtugosci.

Natozy¢ niewielka ilo$¢ kleju DOWSIL™ 896 PanelFix
i uformowac pasek o dtugosci ok. 20 cm, szerokosci
15 mm i grubo$ci 6 mm. Przynajmniej 4 cm silikonu
powinno zachodzi¢ na taSme polietylenowa lub tasme
antyadhezyjna.

Po uptywie tygodniowego okresu utwardzania w
temperaturze 20°C i wilgotno$ci wzglednej 50%
uchwyci¢ koniec silikonu o dt. 4 cm pokrywajacego
tasme polietylenowa i pociagnaé go pod katem 180°.
Oderwa¢ 1-2 cm silikonu pozostawiajac reszte do
dalszego badania. Jezeli szczeliwo rozrywa si¢ w masie
oznacza to 100% zerwania kohezyjnego. Jezeli szczeliwo
odrywa sie od testowanego podloza oznacza to 100%
zerwania adhezyjnego. Wymagane jest co najmnie;j
70% zerwania kohezyjnego. Jezeli uzyskano mniej niz
70% zerwania kohezyjnego, nalezy skontaktowac sie z
firma Dow.

W przypadku aluminium po uzyskaniu >70% zerwania
kohezyjnego w suchych warunkach, nalezy zanurzy¢
badana prébke na 15 minut w wodzie (o temperaturze
pokojowej). Nastepnie wyjaé probke z wody i powtdrzy¢
test. W przypadku braku spodziewanej przyczepnosci
nalezy skontaktowac sie z Dzialem Technicznym Dow
lub lokalnym dystrybutorem firmy Dow.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ zastosowania taSmy
DOWSIL™ PanelFix Tape, nalezy wykonac prosty test
przyczepnosci tasmy.

Doktadnie oczysci¢ badane podioze.

Naklei¢ odcinek ta§my DOWSIL™ PanelFix Tape
o dtugosci ok. 15 cm na badang powierzchnie
pozostawiajac ok. 4 cm ta$my nieprzyklejone.

Po naklejeniu uchwyci¢ nieprzyklejony fragment taSmy
o dl. 4 cm i pociagnac go pod katem 180°.

Wrynik testu jest pozytywny, jezeli uzyskano 100%
zerwania kohezyjnego. W przeciwnym wypadku wynik
jest negatywny i nie wolno uzywac¢ tasmy DOWSIL™
PanelFix Tape. Nie nadaje sie ona do stosowania na
tym podiozu.

W przypadku uzyskania negatywnych wynikéw badania,
nalezy skontaktowac sie z Dziatem Technicznym Dow
lub lokalnym dystrybutorem firmy Dow.

Nalezy zapisa¢ wyniki wszystkich testéw w Dzienniku
kontroli jakosci zataczonym do niniejszego dokumentu.

Test przyczepnosci: zerwanie kohezyjne

Test przyczepnosci: zerwanie adhezyjne




Test przyczepnosSci metoda odklejania paneli w
ramach procedury kontroli jakos$ci

Test przyczepno$ci metoda odklejania stuzy do sprawdzenia
jakosci przyczepno$ci szczeliwa oraz wypetnienia spoiny. W
tym celu wymagane jest calkowite oderwanie przyklejonego
panelu od ramy. Po odklejeniu panelu sprawdzane jest
szczeliwo silikonowe pod wzgledem przyczepno$ci oraz
wielkosci i rozmiaréw spoiny. Test przyczepno$ci metoda
odklejania jest bardzo przydatna informacja o wlasnym
poziomie jako$ci dla montazystéw, ktérzy powinni by¢
obecni podczas przeprowadzania kontroli.

Dow nie wymaga przeprowadzania tego testu jako standardowe;j
procedury kontroli jako$ci. Aczkolwiek jest to dobra praktyka,
ktéra powinna by¢ objeta kompleksowym programem kontroli
jakosci. Dow moze wymaga¢ wykonania tej procedury kontroli
jakosci, w przypadku specjalnych gwarancji i niektérych
projektow.

Dow zaleca przeprowadzenie nastepujacej procedury
odklejania i ponownego przyklejania panelu:

1. Po pierwsze sprawdzi¢, czy istniejace szczeliwo dobrze
przylega do podtoza. Nalezy przeprowadzic¢ test
przyczepnos$ci metoda odrywania w celu potwierdzenia
doskonatej przyczepnosci istniejacego szczeliwa do ramy
(100% kohezyjnego rozerwania w masie). W przypadku
braku prawidtowej przyczepnosci szczeliwa nalezy
skontaktowac sie z Dzialem Technicznym Dow.

2. Usunac¢ wszystkie zniszczone kawalki panelu. Jezeli panel
nadal jest przyklejony do fasady nalezy odcia¢ spoine
kleju DOWSIL™ 896 PanelFix za pomoca stalowej struny.

3. Wyciac szczeliwo silikonowe pozostawiajac cienka
warstwe szczeliwa (1 do 2 mm) na ramie. Catkowite
usuniecie szczeliwa nie jest konieczne. Jednakze,

w przypadku gdy zalecane jest catkowite usuniecie
szczeliwa, nalezy zwrdci¢ uwage aby podczas usuwania
szczeliwa nie uszkodzi¢ powtoki podtoza.

4. Usuna( istniejaca tasme DOWSIL™ PanelFix Tape i za
pomoca §rodka czyszczacego oczysci¢ powierzchnie
nowego panelu i aluminiowa konstrukcje no$na oraz
natozy¢ podklad, jesli jest wymagany.

5. Nalozy¢ nowa taSme DOWSIL™ PanelFix Tape na
konstrukcje no$na w sposo6b ciagty. Mocno docisnac
tasme w celu zapewnienia wlasciwego przylegania.
Natozy¢ klej DOWSIL™ 896 PanelFix w sposéb ciagly
za pomocy pistoletu zachowujac minimalny odstep
od ta$my wynoszacy 10 mm. Natozy¢ wilasciwa ilo§¢
szczeliwa. Rozmiar zlacza w tym przypadku wynosi
z reguly 12 mm x 3,2 mm.

6. Umiesci¢ panel we wlasciwej pozycji delikatnie dociskajac
i w razie potrzeby korygujac potozenie. Mozna zastosowac
przyssawki, bloczki ustalajace, podktadki dystansowe
lub inne narzedzia do podparcia panelu we wla$ciwym
miejscu. Nalezy upewnic¢ sie, czy taSma DOWSIL™
PanelFix Tape catkowicie zetkneta sie z wewnetrznymi
powierzchniami panelu i konstrukcji no$ne;j.

Ponizej przedstawiono zalecenia dotyczace czestotliwosci
wykonywania testu przyczepnosci metoda odklejania
panelu

1. Pierwszy test — jeden panel z pierwszych dziesieciu
zamontowanych paneli (1/10)

2. Drugi test — jeden panel z pieédziesieciu zamontowanych
paneli (2/50)

3. Trzeci test - jeden panel z nastepnych pie¢dziesieciu
zamontowanych paneli (3/100)

4. Pozostala cze$¢ projektu, jeden panel z kazdych 100
zamontowanych paneli.

W celu uzyskania dodatkowych informacji nalezy skontaktowac
sie z Dzialem Technicznym Dow.

System DOWSIL™ PanelFix jest dostepny w ramach programu
Dow Quality Bond™, ktéry obejmuje nowoczesne produkty,
najwyzsze standardy i zasady dobrej praktyki kontroli jako$ci,
stosowania i wykonania przez autoryzowanych przetworcéw

i wykonawcéw. Uczestnicy programu Quality Bond korzystaja
ze specjalistycznego wsparcia, w tym pomocy przy kalkulacji
rozmiaru ziacza, badan przyczepnosci i szkolenh w zakresie stoso-
wania oraz gwarancji. W celu uzyskania dodatkowych informacji
zob. qualitybond.com lub e-mail qualitybond@dow.com.
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Dziennik kontroli jakosci

Nazwa i siedziba firmy:

Nazwa i lokalizacja projektu:

Rodzaj panelu: Rodzaj profilu:

Nr partii Srodka do Nr partii Srodka do
czyszczenia paneli +termin czyszczenia profili + termin
waznosci: waznosci:

Nr partii podktadu do paneli Nr partii podktadu do profili
+ termin waznosci (jesli + termin waznosci (jesli
dotyczy): dotyczy):

Test przyczepnosci
Temperaturai Nr partii szczeliwa + (% zerwania Czas osiggnigcia Osoba Lokalizacja
wilgotnosc¢ termin waznosci kohezyjnego) po 1 pytosuchosci (min) badajgca na fasadzie
tygodniu (panel-profil)

Data
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Test przyczepnosci
Temperaturai = Nrpartii szczeliwa + (% zerwania Czas osiggniecia Osoba Lokalizacja
wilgotnos¢ termin waznosci kohezyjnego) po 1 pytosuchosci (min)  badajgca na fasadzie

Data
tygodniu (panel-profil)
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Certyfikacje
APPROVAL
TESTING
CERTIFICATION

CERTIFICATE 16/5306

Skontaktuj sie z Nami

Dow wspélpracuje z profesjonalistami z branzy na calym $wiecie
w celu opracowywania rozwigzan poprawiajacych efektywnos$¢
energetyczna budynkéw i podnoszenia komfortu otoczenia. Dow-
iedz sie wiecej o pelnej gamie produktéw i rozwiazan firmy Dow
High Performance Buildings dla budownictwa odwiedzajac nas
online na stronie consumer.dow.com/construction.

Biura sprzedazy, zaklady produkcyjne oraz laboratoria techno-
logiczno-badawcze firmy Dow sa zlokalizowane na calym $wiecie.
Informacje dotyczace lokalnych przedstawicielstw dostepne sa na
stronie consumer.dow.com/ContactUs.

oFEAD)

Zdjecia: oktadka — dow_42974589112 (zdjecia dzigki uprzejmosci Laminam S.p.A. — www.laminam.it);
Strona 2 — dow_43909526365, dow_40963425955; Strona 3 — dow_ 40963486437,

Strona 4 — dow_40370459507; Strona 7 — dow_40488785324; Strona 8 — dow_40488783461,
dow_40488784525, dow_40488784539; Strona 9 — dow_43301602423

SRODKI OSTROZNOSCI W CZASIE UZYTKOWANIA

KARTA BEZPIECZENSTWA WYMAGANA DO BEZPIECZNEGO STOSOWANIA NIE JEST ZALACZONA
WRAZ Z TYM DOKUMENTEM. PRZED UZYTKOWANIEM PRODUKTU PRZECZYTAC INFORMACJE O
PRODUKCIE | KARTE BEZPIECZENSTWA PRODUKTU ORAZ WSZELKIE INFORMACJE ZAWARTE
NA NAKLEJKACH UMIESZCZONYCH NA POJEMNIKACH DOTYCZACE ZAGROZEN FIZYCZNYCH

| ZDROWOTNYCH. KARTA BEZPIECZENSTWA DOSTEPNA JEST POD ADRESEM INTERNETOWYM
DOW: WWW.CONSUMER.DOW.COM LUB PRZEDSTAWICIELA TECHNICZNO-HANDLOWEGO LUB
DYSTRYBUTORA DOW. MOZNA JA ROWNIEZ UZYSKAC KONTAKTUJAC SIE TELEFONICZNIE Z
MIEJSCOWYM CENTRUM OBSFUGI DOW.

INFORMACJA O OGRANICZONEJ GWARANCIJI - PROSIMY O DOKEADNE PRZECZYTANIE

Ponizsze informacje przedstawiono w dobrej wierze i uwaza sig je za doktadne. Jednakze, poniewaz
warunki i sposoby uzycia naszych produktéw pozostajg poza naszg kontrolg, informacije te nie powinny

by¢ stosowane zamiast préb u odbiorcy, potwierdzajgcych ze produkty Dow sg bezpieczne, efektywne i
w petni nadajg sig do danego zastosowania. Zalecenia odnosnie uzycia nie powinny by¢ traktowane jako
pobudka do naruszenia jakiegokolwiek patentu.

Gwarancja Dow jest, ze nasze produkty spetniajg zawarte w specyfikacji w czasie przesytki.

Gwarancja taka ograniczona jest do zamiany lub zwrotu wartosci zakupionego produktu w przypadku, jesli
bedzie on inny niz gwarantowany.

W NAJSZERSZYM PRAWNIE DOPUSZCZALNYM ZAKRESIE, DOW NIE UDZIELA JAKIEJKOLWIEK
JAWNEJ LUB DOROZUMIANEJ GWARANCJI PRZYDATNOSCI PRODUKTU DO KONKRETNEGO
ZASTOSOWANIA LUB PRZYDATNOSCI DO SPRZEDAZY.

DOW ZRZEKA SIE ODPOWIEDZIALNOSCI ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY PRZYPADKOWE LUB
BEDACE WYNIKIEM ZASTOSOWANIA PRODUKTU.

©T™ Znak towarowy The Dow Chemical Company (,DOW?”) lub spétek zwigzanych z Dow.
© 2018 The Dow Chemical Company. Wszelkie prawa zastrzezone.
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